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UWAGA!
Niniejszg instrukcje uzytkowania nalezy przeczytac przed rozpoczeciem uzytkowania

i przestrzegac zawartych w niej zasad bezpieczenstwa.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny!

Instrukcje nalezy przechowywaé w bezpiecznym miejscu, gdzie powinna by¢ dostepna dla uzytkownika i
obstugujgcego przez caty okres eksploatacji maszyny.

W razie zgubienia lub zniszczenia nalezy naby¢ nowy egzemplarz zamawiajgc go w punkcie sprzedazy maszyny
lub u producenta.

W przypadku sprzedazy lub udostepnienia maszyny innemu uzytkownikowi nalezy dotgczy¢ instrukcje obstugi
wraz z deklaracjg zgodnosci dla maszyny.

Producent zastrzega sobie wszelkie prawa do instrukcji uzytkowania.
Kopiowanie, przetwarzanie instrukcji i jej fragmentéw bez zgody producenta - zabronione
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Producent gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej zgodnie z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBStUGI.

Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny. Termin
wykonania naprawy okres$lony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Gwarancja nie sg objete czesci i podzespoty maszyny, ktdre ulegajg zuzyciu w normalnych warunkach
eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji tj.: tozyska, noze/mtotki tnace, fartuchy/ostony
ochronne, przewody hydrauliczne itp.
Swiadczenia gwarancyjne dotycza tylko takich przypadkéw jak: uszkodzenia mechaniczne nie
wynikajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci, itp.
W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:

e uszkodzen mechanicznych powstatych z winy uzytkownika lub wypadku drogowego,

e 7z niewlasciwej eksploatacji, regulacji i konserwacji, uzytkowania maszyny niezgodnie

z przeznaczeniem,

e uzytkowania uszkodzonej maszyny,

e wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidtowe wykonanie napraw,

e wykonanie samowolnych zmian w konstrukcji maszyny,
uzytkownik moze utraci¢ swiadczenia gwarancyjne.
Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego zgtoszenia wszystkich zauwazonych usterek oraz
zlecenia ich usuniecia niezaleznie od tego, czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy tez nie.
Szczegbétowe warunki gwarancji podane s3 w KARCIE GWARANCYJNEJ dotgczonej do nowo zakupionej

maszyny.
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1. Identyfikacja maszyny
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Wszystkie informacje potrzebne do identyfikacji umieszczone sg na tabliczce znamionowej, ktéra jest

przymocowana do korpusu maszyny. Znajdujg sie na niej takie informacje jak: nazwa i adres producenta,

rok produkcji, numer fabryczny, masa maszyny.

TALEX )

Sp. Z 0.0.
ul. Dworcowa 9c¢

77-141 Borzytuchom

POLAND

www.talex-sj.pl
biuro@talex-sj.pl
+48 59 82 113 40

C€

Nazwa/Mame:

e —

ULTRA LIGHT

Tyo/Type: 1,58

Nr seryiny/Serial No.: (00001

Masa/Weight: 266 KG

Rok produbkcjif
Year of production: 2025

—

Rysunek 1. Tabliczka znamionowa

W przypadku watpliwosci wszelkich informacji na temat maszyny oraz wyjasnien do instrukcji obstugi

powinien udzieli¢ sprzedawca lub producent.

Adres producenta:

TALEX Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig
ul. Dworcowa 9c

77-141 Borzytuchom

Tel.: +48 59 821 13 40

www.talex-sj.pl

e-mail:biuro@talex-sj.pl
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2. Wprowadzenie

UWAGA!

Symbol ostrzega o zagrozeniu. Ten symbol ostrzegawczy wskazuje na
podang w instrukcji wazng informacje dotyczacg zagrozenia. Prosimy
uwaznie przeczytac¢ podang informacje, zastosowad sie do zalecen i
zachowad szczegblng ostroznosc.

2.1. Przeczytaj instrukcje obstugi

UWAGA!

Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi

PRZECZYTAJ przed uzytkowaniem
INSTRUKCJE

Instrukcja obstugi stanowi wyposazenie maszyny. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy maszynie
nalezy staranie zapoznac sie z jej trescia.

Instrukcja stuzy uzytkownikowi informacjami z zakresu eksploatacji, obstugi i konserwacji maszyny. Zawiera
charakterystyki eksploatacyjne, wymagania dotyczace bezpiecznej i prawidtowej eksploatacji maszyny,
pozwalajgce najlepiej ja wykorzysta¢ przy maksymalnej zywotnosci i niezawodnosci. Staranne zapoznanie
sie z instrukcjg obstugi pomoze w uniknieciu wypadkow oraz pozwoli na dtugg i bezawaryjng prace.

2.2. Przeznaczenie maszyny

Maszyna przeznaczona jest do uzywania w otoczeniu drdg i typowego zastosowania rolniczego tzn. do
koszenia i rozdrabniania roslin nisko-todygowych (krzakow, todyg roslin, itp.)

Uzytkowanie kosiarki do innych celéw bedzie rozumiane, jako uzytkowanie niezgodne
z przeznaczeniem, to zas wyklucza odpowiedzialno$¢ producenta za szkody stad wynikajace.

e Maszyna moze byé obstugiwana tylko przez osoby odpowiednio przeszkolone, ktére zapoznaty sie z
instrukcjag obstugi i posiadaja odpowiednie uprawnienia do kierowania pojazdem z nig
wspotpracujgcym.

e Kosiarka powinna by¢ uzytkowana zgodnie z jej przeznaczeniem oraz obstugiwana i naprawiana w
prawidtowy sposdb .

e Nalezy przestrzegac¢ przepisow bezpieczenstwa podanych w niniejszej instrukcji, ogdlnych zasad

bezpieczenstwa i higieny pracy, zasad ruchu drogowego.

e Nalezy przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas dokonywania prac obstugowych i
konserwacyjnych maszyny.

e Samowolne zmiany dokonane w maszynie wykluczajg odpowiedzialno$¢ producenta za szkody
powstate w ich wyniku.
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2.3. Gwarancja
Warunki gwarancji podane sg w karcie gwarancyjnej. Doktadne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi
nalezy do obowigzkéw operatora maszyny. Nieprzestrzeganie zasad prawidtowej eksploatacji prowadzi do
obnizenia sprawnosci kosiarki, jej awarii oraz utraty praw z tytutu gwarancji. Utrata uprawnien z tytutu
gwarancji nastgpi w szczegdlnosci w przypadkach:
1. Stwierdzenia uszkodzen mechanicznych powstatych w  wyniku eksploatacji niezgodnej
z instrukcjg obstugi.

2. Dokonywania napraw przez warsztaty inne niz serwis sprzedawcy, serwis fabryczny lub wskazany
przez producenta.

3. Uzycia do napraw czesci innych niz oryginalne- fabryczne.

4. Dokonania samowolnych zmian w konstrukcji kosiarki.

3. Technika bezpieczenstwa i higiena pracy

Wiekszo$¢ wypadkow, jakie zdarzajg sie podczas pracy, obstugi lub transportu sprowadza sie do
nieprzestrzegania elementarnych zasad ostroznosci. Wobec tego jest wazne, aby kazda osoba majgca do
czynienia z tg maszyng przestrzegata w sposéb jak najbardziej Scisty przytoczonych nizej podstawowych
zasad bezpieczenstwa:

3.1. Podstawowe zasady bezpieczeristwa

1. Przestrzegac oprdcz wskazan zawartych w niniejszej instrukcji réwniez ogdlnych zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy!

2. Przestrzega¢ wskazan napisow i symboli ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. Ich
przestrzeganie stuzy bezpieczenstwu uzytkownika!l

3. Zabrania sie uzytkowania maszyny bez niezbednych oston bezpieczenstwa, uszkodzone nalezy zastgpié
przez oryginalne czesci zamienne.

4. Prace kosiarkg mozna rozpoczgc¢ dopiero po osiggnieciu nominalnej predkosci obrotowej WOM
ciggnika. Nie przekracza¢ 540 obr/min.

5. Zabrania sie podejmowania jakichkolwiek prac przy maszynie podczas obracania sie czesci ruchomych,
bezwzglednie nalezy poczeka¢ do momentu ich zatrzymania. Nigdy nie nosi¢ luznej odziezy, ktéra
moze zosta¢ pochwycona przez wirujgce elementy.

6. Nigdy nie zostawia¢ kosiarki na wigczonych obrotach bez kontroli.

7. Upewnic sie, ze przed witaczeniem lub podczas pracy maszyny w strefie zagrozenia nie znajdujg sie
osoby lub zwierzeta. Zabrania sie pracy kosiarka przy obecnosci oséb postronnych w odlegtosci
mniejszej niz 50 m!

Zabrania sie wchodzenia na maszyne.

Pola, tgki, pobocza nalezy oczysci¢ z kamieni i twardych przedmiotéw - wieksze kamienie trzeba
bezwzglednie usungd.

10. Zabrania sie pracowac kosiarkg podczas jazdy do tytu.
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Zabrania sie wchodzenia pomiedzy ciggnik a maszyne zanim nie zostanie ona zabezpieczona przed
stoczeniem sie. Nalezy to zrobi¢ poprzez zaciggniecie hamulca postojowego w ciggniku lub podtozenie
klinéw pod kota jezdne.

Sterowanie dzwignig podnosnika hydraulicznego ciggnika powinno odbywac sie wytacznie z pozycji
siedziska kierowcy.
Niedopuszczalne jest manewrowanie dzwignig podnoszenia i opuszczania z zewnatrz pojazdu.

Zabrania sie unoszenia maszyny na podnosniku hydraulicznym ciggnika przy wigczonym napedzie i
obracajacym sie wale roboczym.

Zachowac szczegdblng ostroznosc podczas pracy na stokach i zboczach.
Nie stosowad zwisajgcych, rozpietych czesci ubrania podczas pracy, montazu, regulacji, demontazu.
Trzymac je z dala od elementéw konstrukcyjnych, ktére moga je zaczepié.
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3.2. Znaki bezpieczenstwa umieszczone na maszynie
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Przed rozpoczeciem

uzytkowania przeczytaj
instrukcje obstugi

=@
&

Wytgczy¢ silnik i wyjac kluczyk
przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub napraw

min. 50m

Zachowaj bezpieczng
odlegto$¢ od maszyny. Nie
dopuszczaj, aby osoby
postronne znajdowaty sie
w odlegtosci mniejszej niz
50m

%[>

Uwaga przekfadnia pasowa .
Zachowaj szczegolng
ostroznosc. Wciggniecie dfoni
i reki.

Uwaga mozliwos¢ wciggniecia
przez maszyne

Joff

Zachowaj bezpieczng
odlegtos¢ od maszyny.
Zmiazdzenie palcow stopy
lub stopy — Sita przytozona z
gory

Nie jezdzi¢ na pomostach
i drabinach

Nie zajmowaé miejsca
w poblizu ciegiet podnosnika
podczas sterowania
podnosnikiem

Nie otwiera¢ i nie zdejmowacé
oston bezpieczenstwa, jesli
silnik jest w ruchu

10
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16 MPa

Ostrzezenie o wystepujgcym
cisnieniu w ukfadzie
hydraulicznym.

Unikac oddziatywania cieczy
wyptywajgcej pod cisnieniem

>

Uwaga noze tngce. Nie
zblizaj sie do pracujgcej
kosiarki

Miejsca chwytania kosiarki
podczas przemieszczania

A

STOSUJ
KOMBINEZON
OCHRONNY

Stosuj kombinezon ochronny

Stosuj okulary ochronne

Stosuj ochronniki
stuchu

Stosuj rekawice ochronne

QA

540 max

Nie przekraczac
maksymalnych obrotow

0

Punkt wymiany oleju

-1

Punkt smarowania

11
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3.3. Zagrozenia wystepujgce przy eksploatacji kosiarki bijakowej

Lp. Zagrozenie Zrédto zagrozenia (przyczyna) Srodki ochrony przed zagrozeniami
Przecigzenie uktadu Praca w pozycji stojacej, Zapoznanie z instrukcjg obstugi, szkolenie stanowiskowe
4 ruchu (obcigzenie pochylonej-wymuszonej, uwzgledniajgce normy dzwigania przy wykonywaniu recznych prac
fizyczne) chodzenie, przesuwanie transportowych, prawidtowe techniki dzwigania i podnoszenia
ciezarow, korzystanie z pomocy drugiej osoby, urzadzenia
ufatwiajace przemieszczanie np. lewarek, wciggarka
Upadek na tym samym Nieréwne podtoze, batagan — Odpowiednie obuwie robocze, réwne podtoze, zachowanie uwagi,
2 poziomie (potkniecie przedmioty lezgce i stojace, utrzymanie porzadku, zapoznanie
sie, poslizgniecie itp.) przewody lezace na drogach z instrukcjg obstugi
komunikacyjnych, Sliskie
powierzchnie
Uderzenie Maszyna, jej otoczenie Wiasciwe ustawienie maszyny, bezpieczna przestrzen do
3 o nieruchome wystajace przemieszczania sie, wtasciwa organizacja pracy, zachowanie
czesci maszyny uwagi, zapoznanie z instrukcjg obstugi
Uderzenie przez Wyrzucone przez maszyne Zachowanie uwagi, wyznaczenie strefy niebezpiecznej, zakaz
4 poruszajace sie rozdrabniane rosliny, przypadkowe poruszania sie przy pracujacej maszynie, zakaz przebywania w
przedmioty czesci darni, kamienie odlegtosci mniejszej od 50m od pracujgcej maszyny, stosowanie
srodkéw ochrony indywidualnej — hetm ochronny, okulary,
zapoznanie
z instrukcjg obstugi
Ostre niebezpieczne Wystajace elementy konstrukcyjne Srodki ochrony indywidualnej — rekawice ochronne, zapiety strdj
> krawedzie maszyny, stosowanie narzedzi roboczy, zachowanie szczegdlnej uwagi
recznych
Przektadnie pasowe Poruszajgce sie kota i pasy Zakaz poruszania sie, zblizania i dokonywania regulacji pracujacej
6 przektadni, wirujacy wat maszyny, zachowanie szczegdlnej ostroznosci, stosowanie oston
przegubowo teleskopowy, brak czesci ruchomych, zapoznanie z instrukcjg obstugi
oston czesci ruchomych
Przektadnie Ptyny, oleje hydrauliczne i Zachowanie szczegdlnej ostroznosci, stosowanie srodkow ochrony
7 mechaniczne olejowe, smarowe, smary state, indywidualnej - obuwia ochronnego, rekawic i okularéw
uktady hydrauliki sitowej | temperatura, nieszczelnosci, ochronnych, bezpieczne ustawienie maszyny. Zapoznanie z
poslizg, oparzenia, wstrzykniecia, instrukcjg uzytkowania. Zapoznanie z kartami charakterystyki
uczulenia, zatrucia olejéw i smardw stosowanych w eksploatacji maszyny.
Ciezar zawieszonej Niewtasciwy montaz, agregowanie, | Zachowanie szczegdlnej ostroznosci, stosowanie srodkéw ochrony
8 stojgcej maszyny zte ustawienie maszyny, zta indywidualnej - obuwia ochronnego, rekawic ochronnych,
obstuga, pozostawienie bezpieczne ustawienie maszyny, korzystanie z pomocy drugiej
podwieszonej maszyny na ciggniku osoby, stosowanie lewarkdéw, zurawikdw, zapoznanie z instrukcja
obstugi
Mikroklimat — zmienne Praca wykonywana w réznych Odpowiednia odziez robocza, napoje, kremy z filtrem,
3 warunki atmosferyczne warunkach pogodowych odpoczynek, zapoznanie z instrukcja obstugi
Hatas Zbyt wysokie obroty maszyny, Praca ze sprawng maszyna, biezace przeglagdy maszyny, wtasciwe
10 uszkodzone, luzne drgajace czesci obroty maszyny, zapoznanie z instrukcja obstugi
1 Zagrozenia termiczne Kontakt z promieniowaniem zrédet | Stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej, zapoznanie z

ciepta. Uktady chtodzenia silnika,
uktad wydechowy silnika.
Temperatura uktadu
hydraulicznego.

Pozar powstaty poprzez wyrzucane
iskry przy zderzeniu z kamieniami i
innymi czesciami napotykanymi na
drodze pracy maszyny

instrukcjg obstugi, Zachowanie szczegdlnej ostroznosci. Kontrola
temperatur uktadéw pracy pojazdu i maszyny. Stosowanie
$rodkéw ochrony P-POZ - niezbednego wyposazenia
pojazdu/nosnika.
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3.4. Transport

e Zanim kosiarke zawieszong na ciggniku ustawi sie w pofozenie transportowe zwrdci¢ uwage, aby WOM byt
wyfaczony oraz wszystkie elementy wirujgce byty w spoczynku.

e Nalezy zachowac szczegdlng ostrozno$¢ w czasie przejazddw z podtgczong maszyng po drogach

publicznych oraz dostosowaé sie do obowigzujacych przepiséw kodeksu drogowego. Ponadto na czas
transportu nalezy = zamontowac przenos$ne urzgdzenie S$wietlno-ostrzegawcze i trdjkatng tablice

wyrdzniajacg pojazdy wolnobiezne.

e Nalezy dostosowaé predkos¢ przejazdu po drogach do aktualnych warunkéw drogowych i zgodnie ze
zdrowym rozsgdkiem.

e Nalezy pamietac na zakretach, ze maszyna wystaje poza obrys ciggnika.

3.5. Elementy robocze maszyny

e Przed rozpoczeciem uzytkowania kosiarki zwrdéci¢ uwage na stan zamocowania elementéw tnacych.

e Zuzyte i uszkodzone elementy tnace, jak tez ich mocowania nalezy natychmiast zastgpi¢ oryginalnymi
czesciami zamiennymi.

3.6. Maszyna zawieszona na trzypunktowym uktadzie zawieszenia

e Przed zawieszeniem lub zdjeciem kosiarki z trzypunktowego uktadu zawieszenia ciggnika ustawi¢ dzwignie
podnosnika hydraulicznego w potfozeniu, w ktérym wykluczone jest niezamierzone wydzwigniecie lub
opuszczenie maszyny.

o Kategorie zawieszenia ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne.
e W pofozeniu transportowym zawsze zwracac¢ uwage na stabilnosé boczng pofaczenia ciggnik — kosiarka.

e Podczas przejazddw transportowych z uniesiong maszyng dzwignia sterowania podnosnika hydraulicznego
musi by¢ zawsze zabezpieczona przed opuszczeniem.

3.7. Maszyna odigczona od ciggnika

Maszyne odstawia¢ na stabilnym i réwnym podtozu w miejscu ostonietym przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych oraz oséb postronnych.

3.8. Praca z watem przegubowo-teleskopowym

e Stosowac tylko waty przegubowo-teleskopowe dostarczane przez producenta maszyny lub o zblizonych
parametrach.

e  Wszystkie zatozone ostony watu przegubowo-teleskopowego muszg by¢ sprawne. Uszkodzone ostony
watu natychmiast wymienic!

e Zaktadaé i zdejmowac wat przegubowo-teleskopowy tylko przy wytgczonym watku przekazania mocy,
wytaczonym silniku i wyjetym kluczyku ze stacyijki!

e  PrzestrzegaC przepisowego pokrywania sie (zachodzenia na siebie) potéwek watu przegubowo-
teleskopowego w potozeniach roboczym i transportowym!
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Ostone watu zabezpieczy¢ taicuchem uniemozliwiajgcym obracaniu sie jej wraz z watem!

Przed wtaczeniem watka przekazania mocy upewnic sie, ze kierunek obrotéw i predkos¢ obrotowa watka
przekazania mocy sg zgodne z obrotami watka odbioru mocy.

Przed wtaczeniem watka przekazania mocy upewni¢ sie, Ze nie ma nikogo w poblizu,
W niebezpiecznej odlegtosci od maszyny.

Wytaczy¢ wat przegubowo-teleskopowy, gdy nie jest w danej chwili potrzebny.

Po wytaczeniu watka przekazania mocy odczeka¢, az ustang obroty wynikajgce z bezwtadnosci mas
wirujgcych, zanim ktokolwiek wejdzie w niebezpieczng strefe.

Po odtaczeniu watu przegubowo-teleskopowego nasungé ponownie ostony i odktadaé go na przewidziane
do tego miejsce.

Po zaistnieniu uszkodzen nalezy je niezwtocznie usungé lub wymieni¢ wat na nowy.

3.9. Obstuga

Wszelkie prace naprawcze, konserwacyjne, regulacyjne wykonywac tylko przy roztgczonym napedzie,

wytaczonym silniku oraz wyjetym kluczyku ze stacyjki. Zwrécic¢ szczegdlng uwage na zagrozenia wystepujgce

podczas przestawiania maszyny z potozenia roboczego w transportowe.

Przy pracach obstugowych uzywac odziezy ochronnej, rekawic - zwtaszcza przy wymianie
elementéw tnacych!

Zabrania sie pracy maszyny na skrajach ulic, drég, publicznych placéw (parki, szkoty itp.)
lub na kamienistym terenie, celem unikniecia niebezpieczeristwa pochodzacego z odrzutu
kamieni i innych przedmiotow.

Wszystkie oznaczenia naklejone na maszyne muszg by¢ czytelne. W przypadku
zniszczenia jakiejkolwiek z nich, obowigzkiem wtasciciela /uzytkownika jest wymiana ich
na nowe.
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TYP 1,30 1,55
Zapotrzebowanie mocy min 20 KM, max 40 KM | min 25 KM, max 45 KM
Kategoria zaczepu TUZ I I

Masa 251 kg 266 kg
Liczba bijakow 32 40
Predkosé robocza 3-5km/h 3-5km/h
Predkos$é transportowa do 20 km/h do 20 km/h
Predkosc ol?rotowa WOM 540 obr./min 540 obr./min
pojazdu
Szerokosé robocza[A] 1300mm 1550mm
Wymiar([B] 527mm
Wymiar[C] 670mm
Wymiar[D] 1556mm 1806mm
Wymiarl[E] 1265mm
Wymiar[F] 90°
Wymiar[G] 50°
Wymiar[H] 825mm
Wymiar([l] 1160mm-1195mm
Wymiar[J] 850mm
Wymiar([X] 110mm
Poziom hatasu Lea 90'3% a8 95'6% dB
emitowanego Lamax 96,8 dB 99,222 dB
przez maszyne Lepen 116'9% dB 116'9% 4B

Lemax — Szczytowy poziom dzwieku.

Loa — Poziom ekspozycji na hatas odniesiony do 8 godzinnego dobowego wymiaru czasu pracy.

Lamax — Maksymalna warto$¢ pomiaru dzwieku.

*|stotna jest masa ciagnika wspodlpracujacego z maszyng. W zwigzku z tym parametrem nalezy

stosowa¢ sie do rozdziatu 6.3 Statecznosé.
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Rysunek 2. Podstawowe wymiary
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3.11. Budowa i dziatanie

Przedstawiona maszyna umozliwia prace na tyle ciggnika. Podigczenie do ciggnika odbywa sie przy uzyciu
uktadu zawieszenia(3). Za przekazanie napedu do uktadu napedowego(2) odpowiedzialny jest wat przegubowo
teleskopowy. Gtéwne sktadowe uktadu napedowego stanowig przektadnia kgtowa i pasowa, ktéra przekazuje
naped na wat roboczy(6) osadzony w korpusie(1). Cata maszyna porusza sie po podtozu na wale kopiujagcym(5),
ktéry nazywany jest tez w instrukcji watem jezdnym. Dodatkowo w celu lepszej ochrony maszyny podczas
pracy i wygodniejszego uzytkowania zastosowano $lizgi(7,8). Przed wyrzucanymi przedmiotami w czasie
koszenia chroni kurtyna przednia(11) oraz tylna(4). Za wychylanie maszyny na pochytosciach oraz trudno
dostepnych miejscach odpowiada uktad hydrauliczny(9).

Rysunek 3. Budowa ogdlna
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n2=3078 obr./min 4 -

-

1 - wat przegubowo-teleskopowy, 2 — przektadnia katowa, n1=540 obr./min

3 —przektadnia pasowa, 4 — wat roboczy.

Rysunek 4. Schemat napedu

4. Uzytkowanie

Producent zapewnia, e maszyna jest catkowicie sprawna, zostata sprawdzona zgodnie
z procedurami kontroli jakosci i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika z obowigzku
sprawdzenia maszyny po dostawie.

Przed kaizdym  uzyciem kosiarki nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny,
a w szczegdlnosci stan zespotu tnacego, uktadu napedowego, instalacji hydraulicznej oraz
oston.

Maszyne mozna uruchomi¢ po oparciu na podioze. Zabrania sie witaczania napedu gdy
maszyna jest uniesiona nad powierzchnig pracy, nie spoczywa na podtozu. Zabrania sie
unoszenia na podnosniku pracujacej maszyny. Przed uniesieniem nalezy odtaczy¢ naped i
odczekac¢ do ustania obrotow.
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I. Podtaczanie uktadu zawieszenia pojazdu i maszyny.

e Maszyne zawiesza sie na trzypunktowym uktadzie zawieszenia ciggnika. Przed przystgpieniem do
podtgczania nalezy ustawi¢ dolne mocowanie tak jak na rysunku ponizej. Przedstawiony element
odchyla maszyne po natrafieniu na przeszkode.

Rysunek 5. Ustawienie dolnego mocowania podczas podfaczania.
e Podczas pracy istotny jest prawidtowo wyregulowany tacznik centralny. Wyznacznikiem tego sg $lizgi,

ktdre powinny by¢ ustawione réwnolegle wzgledem podtoza.
e Przy kazdorazowym montazu sprawdzi¢ stan zuzycia elementéw tgczacych: sworzni i czopow. W
przypadku zuzycia nalezy je bezwzglednie wymienié na nowe.

Zwracac szczegllng uwage, zeby podczas sprzegania maszyny z ciggnikiem nikt nie znajdowat
sie w strefie znajdujacej sie pomiedzy maszynami.

Il. Podtgczanie watu napedowego maszyny.
e Po zamontowaniu maszyny na trzypunktowym uktadzie zawieszenia nalezy zamontowac¢ wat
przegubowo — teleskopowy.
e Zwrdcic¢ szczegdlng uwage na prawidtowy montaz watka oraz jego zabezpieczenia. Stosowaé sie do
instrukcji dostarczanej razem z watkiem. Wszystkie czynnosci obstugowe takie jak prawidtowe dociecie
oraz smarowanie wykonywac zgodnie z instrukcja.

lll. Podfagczanie uktadu hydrauliki sitowej.

e Maszyna wyposazona jest w dwa sitowniki dwustronnego dziatania.

e Podczas podtgczania przewoddéw hydraulicznych nalezy upewnic sie , ze system hydrauliczny nie jest
pod cisnieniem.

e Przewody hydrauliczne oznaczone sg dwoma kolorami. Kazdy kolor odpowiada jednemu sitownikowi.

e Przed przystgpieniem do pracy nalezy upewnié¢ sie, ze sterowanie sitownikami odbywa sie w
prawidtowy sposdb.
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e Kazdorazowo przed pracg nalezy zwracaé¢ uwage na stan przewododw i przytgczy. Wszystkie uszkodzone
elementy uktadu wymieniaé¢ na nowe. W przypadku wystgpienia nieszczelnosci nalezy sprawdzi¢ stan
potaczen.

e Uktad hydrauliczny jest pod cisnieniem, dlatego nalezy obstugiwac go z zastosowaniem szczegdlnej

ostroznosci.

4.1. Pozycja robocza.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy w odpowiedni sposdb przygotowac oraz ustawi¢ maszyne:

e Nalezy ustawic tagcznik centralny(A) w srodkowym potozeniu podtuznego otworu, maszyna powinna
opierac sie na wale jezdnym, natomiast $lizgi(B) powinny by¢ ustawione wzglednie réwnolegle do
podtoza. Po wyregulowaniu nalezy podniesc obie stopy podporowe(C,D).

Rysunek 6. Pozycja robocza

Nalezy rowniez pamieta¢ o prawidtowym ustawieniu zaworu kulowego na sitowniku podczas pracy i
transportu maszyny. Prawidtowe ustawienie zaworu zostato pokazane na rysunku 8.
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Istotne jest aby dtugo$¢ watka WOM byta prawidtowo dobrana. W przypadku gdy watek jest za dtugi
nalezy go skrdcié zgodnie z instrukcjg dostarczong do niego.

4.2. Pozycja transportowa.

Przed przystgpieniem do transportu maszyny nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce czynnosci:

e Jesli maszyna byta uzywana konieczne jest poczekanie az ustang obroty watu roboczego wynikajgce
z jego bezwtadnosci.

e Sworzen tacznika centralnego(A) umiesci¢c w otworze transportowym, ktory pokazany jest na
rysunku 7. Ponadto ztozy¢ maszyne do pozycji pokazanej na ponizszym widoku.

= e o

Rysunek 7. Ustawianie maszyny do transportu

o Jesli kosiarka zostata wyposazona w zawodr kulowy na sitowniku nalezy pamieta¢ o jego
prawidtowym ustawieniu podczas transportu i pracy. Podczas transportu zawor zawsze musi by¢ w
pozycji zamknietej(OFF), a w czasie pracy w pozycji otwartej(ON), tak jak zostato to przedstawione
na rysunku 8. Sitownik z zaworem kulowym zostat przedstawiony na rysunku 7(B).
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Rysunek 8. Potozenie zaworu kulowego podczas pracy i transportu
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4.3. Ustawianie wysokosci koszenia przy uzyciu watu jezdnego

W celu zmiany wysokosci koszenia nalezy zmieni¢ pofozenie watu jezdnego. Aby to zrobi¢ konieczne jest
podniesienie maszyny, zabezpieczenie jej przed opadnieciem oraz przemieszczeniem. Zakres wysokosci
koszenia zawiera sie w przedziale od okoto 25mm do 60mm. Mozliwe jest 4-stopniowe ustawienie watu
przez przetozenie sruby M16 w 1 z 4 otwordw. Regulacje nalezy rozpoczaé¢ od poluzowania sruby M16
oznaczonej na rysunku 9 literg ,A”. Srube oznaczong literg ,,B” nalezy odkreci¢ i przetozyé w odpowiedni
otwor. Czynnosci nalezy wykonac¢ po obu stronach watu uzywajgc wspotosiowych otworéw w obu bokach.
Przy przektadaniu srub nalezy pamietac , ze wat samoczynnie opadnie i konieczne jest jego podparcie w celu
zapewnienia bezpiecznej obstugi. Przetozenie sruby o 1 otwdr skutkuje zmiang wysokosci koszenia o okoto

11mm.
Rysunek 9. Regulacja watu jezdnego
-Podczas przestawiania maszyny z potozenia transportowego do roboczego i odwrotnie nie
wolno przebywac w strefie przemieszczajgcych sie elementdow.
-Podczas regulacji maszyny ciggnik musi by¢ wytgczony, kluczyk wyciggniety ze stacyjki, a
hamulec postojowy zaciggniety
4.4. Praca

Maszyne mozna uruchomié po oparciu na podtoze. Zabrania sie wtgczania napedu gdy maszyna
jest uniesiona nad powierzchnig pracy, nie spoczywa na podtozu. Zabrania sie unoszenia na
podnosniku pracujgcej maszyny. Przed uniesieniem nalezy odfgczy¢ naped i odczekaé¢ do
ustania obrotow.

Predkos¢ pracy zalezy od warunkdw terenowych i powinna by¢ do nich dostosowana w celu zapewnienia

zadowalajgcej jakosci pracy.

Ponadto konieczne jest kazdorazowo przed wykonang praca:

- Sprawdzi¢ ogdlny stan maszyny.

- Sprawdzi¢ stan potaczen.

- Sprawdzi¢ uktad hydrauliki sitowej pod katem uszkodzen lub wyciekow.
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5. Zalecana obstuga maszyny

5.1. Punkty wymiany oleju

Co najmniej raz w roku nalezy wymienic olej w przektadni katowej. llo$é oleju potrzebng do wymiany oraz
jego specyfikacje przedstawiono ponizej:

llos¢ oleju | Specyfikacja oleju
Przektadnia 1,5L GL-4 80W90

Punkty wymiany oleju zaznaczono na rysunku 9, gdzie literg ,,A” oznaczono wlew oleju, a literg ,B” korek
spustowy.

Rysunek 10. Punkty wymiany oleju

5.2. Punkty smarowania

Aby zapewni¢ prawidtowg prace maszyny musi by¢ starannie i we wtasciwy sposdb smarowana, zgodnie ze
schematem smarowania.

Wszystkie punkty oznaczone na rysunku 10, wyposazone w smarowniczki kulkowe, nalezy napetni¢ smarem
statym £T43 za pomoca smarownicy. Wat przegubowo-teleskopowy smarowaé¢ po wymontowaniu z maszyny.
Czesc teleskopowa watu powinno sie smarowac nie rzadziej niz po 8 godzinach pracy, przy catkowicie
rozsunietym wale i po uprzednim usunieciu zanieczyszczen. Szczegoty dotyczace obstugi watu przegubowo-
teleskopowego zawarte sg w osobnej instrukcji dotgczonej do niego.

Na rysunku 11 wskazano umiejscowienie oraz zalecany czas pracy po jakim nalezy nasmarowa¢ przedstawione
elementy.
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Rysunek 11. Schemat smarowania

5.3. Naciqg pasow klinowych

W celu weryfikacji naciggu paséw nalezy najpierw zdjg¢ ostone przektadni pasowej(A), ktdra jest zamocowana
za pomocg trzech $srub M8(D) lub przynajmniej wizjer(B) w ostonie, zamocowany dwiema Srubami
M6(C).Prawidtowe napiete pasy uginajg sie na okoto 10mm przy nacisku 5kg(50N), co odpowiada zgrubnie
naciskowi kciuka, jesli nie sg dostepne specjalistyczne mierniki naciggu paséw.
Jesli jest koniecznos¢ naciaggniecia pasow nalezy:

1. Zdja¢ ostone(A) oraz slizg boczny(E). W tym celu trzeba odkreci¢ sruby M8(D) trzymajgce ostone oraz

slizg boczny.
2. Kolejnym krokiem jest poluzowanie czterech srub M10(F) trzymajacych przektadnie.
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3. Po odkreceniu srub przektadni poluzowa¢ nakretki kontrujgce M12(G,l) oraz cztery Sruby M12(H)-
nalezy pamietac zeby je tylko poluzowaé, nie wykrecaé do korica. Napinanie pasdw odbywa sie przez
krecenie srubg regulacyjng na klucz 133mm(K) oraz nakretkg M12(J).

4. Kierunek napinania oznaczony jest duzg strzatka. Nalezy pamieta¢ o prawidtowym poziomie napiecia
pasoéw.

5. Po weryfikacji napiecia paséw sprawdzi¢ ustawienie réwnolegtosci két pasowych poziomicg lub innym
podobnym przymiarem i w razie koniecznosci je wyregulowac.

6. Dopiero po tej czynnosci mozna dokreci¢ wszystkie sruby, nakretki oraz zatozy¢ ostone paséw i $lizg.
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Wat roboczy jest wyposazany w odpowiedni osprzet w postaci narzedzi tngcych. Sg one przedstawione na

rysunku 13, gdzie poszczegdlne sktadowe oznaczone sg numerami:

-1-mocowania na wale roboczym przyspawane do rury watu(cze$¢ niewymienna, dostepna tylko jako caty wat).

-2-nakretka M14 samokontrujaca (indeks zakupowy: T000293)
-3-podktadka (indeks zakupowy: P680335)

-4-$Sruba M14x60 specjalna (indeks zakupowy: T004362)
-5-mtotek (indeks zakupowy: T004354)

Rysunek 13. Montaz narzedzi tngcych
Narzedzia tngce nalezy bezwzglednie wymienié po stwierdzeniu ubytkdéw, wyraznych sladow

zuzycia, stepienia krawedzi tnacych, braku kompletnosci bijakéw lub nadmiernego luzu

zamontowanych narzedzi.

Maksymalne luzy narzedzi tnacych

Nominalny [mm] Dopuszczalny [mm)]
- Bijak Bijak
Osiowy poprzeczny 0,5 1
Osiowy wzdtuzny 0,2 0,6

Narzedzia tngca nalezy wymienia¢ z zachowaniem szczegélnych zasad bezpieczeristwa.

1. Stosowac tylko oryginalne i sprawne czesci zespotéw tngcych.

2. Wymiana kazdorazowo obejmuje  komplet narzedzi. Nalezy przy

o réwnomiernym rozktadzie mas wirujgcych oraz réwnomiernym zuzywaniu narzedzi.
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3. Potaczenia srubowe nalezy wymienia¢ na nowe kazdorazowo przy wymianie narzedzi zwracajgc uwage

na klase wytrzymatosci sruby i nakretki samokontrujgce;j.

4. Dokrecajac potaczenie Srubowe nalezy zwrdci¢ uwage na swobodny, lecz bez nadmiernego luzu obrét

narzedzia tngcego wzgledem osi sruby.

Ponadto w ramach ogélnej obstugi:

-Co 5 lat nalezy wymieni¢ pasy klinowe i przewody hydrauliczne na nowe.
-Po okoto 5 poczatkowych godzinach pracy sprawdzi¢ stan paséw oraz potaczen

Srubowych. Co kolejne 10 godzin pracy sprawdzac stan potfaczen srubowych.

-Po kazdym dniu pracy oczysci¢ maszyne, szczegdlnie punkty smarowania.

6. Przeglady techniczne, przechowywanie, kasacja

Codziennie, po zakoniczonej pracy, kosiarke nalezy doktadnie oczysci¢ z zanieczyszczen oraz sprawdzié jego stan

techniczny. Szczegdlng uwage zwrécic na stan bijakow i nozy. Uszkodzone lub zuzyte czesci nalezy wymieni¢ na

nowe. Nalezy sprawdzi¢ wszystkie potgczenia Srubowe, a poluzowane dokreci¢ zgodnie z tabelg wartosci
momentow dokrecenia srub i nakretek. Ponadto do srub mocujgcych wat roboczy w korpusie uzywaé kleju do
potaczen srubowych. W przypadku wystgpienia ubytkdow w powtoce powinno sie je zabezpieczyé nowg

warstwa farby.

Wartosci momentow dokrecenia Srub i nakretek

Wytrzymatosc 6.8 8.8 10.9 12.9
Klasa sruby
Gwint metryczny Moment dokrecenia [Nm

M6 7,2 9,5 14 16,5
M8 17,5 23 34 40
M10 35 46 68 79
M12 60 79 117 135
M14 95 125 185 215
M16 147 195 280 330
M18 202 280 390 460
M20 284 390 560 650
M22 385 530 750 880
M24 490 670 960 1120
M27 725 1000 1400 1650
M30 990 1300 1830 2200

UWAGI:

1. Tabela podaje maksymalne momenty dokrecenia(zgodnie z ISO 898/1), jakie powinny wytrzymaé sSruby i

wkrety. Bez plastycznego odkrecenia.

2. W przypadku zastosowania smardw lub powtok, ktére obnizajg wspdtczynnik tarcia na gwincie i pod them

$ruby nalezy stosowa¢ moment dokrecenia w wysokosci 70% podanych w tabeli.

Po zakoriczonym sezonie pracy nalezy :

starannie oczysci¢ maszyne z zanieczyszczen,

przeprowadzi¢ przeglad techniczny,
u producenta,

nasmarowac maszyne zgodnie ze schematem smarowania (rys. 11).

a czesci

uszkodzone wymieni¢ na nowe,
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e uzupetni¢ ubytki w powtoce ochronnej.

Wszystkie naprawy i wymiany czesci ukfadu napedowego maszyny powinny byc
wykonywane przez odpowiedni warsztat, wyposazony we wilasciwe narzedzia i
przyrzady.

6.1. Przechowywanie

Kosiarke nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, ostonietym przed czynnikami atmosferycznymi.
Maszyna powinna by¢ ustawiona na stabilnym, réwnym podtozu oraz zabezpieczona przed niekontrolowanym
przemieszczaniem sie.

6.2. Demontaz i kasacja

W przypadku catkowitego zuzycia maszyny w stopniu niepozwalajgcym na dalszg eksploatacje nalezy poddac jg
kasacji. Dotyczy to réwniez biezgcych napraw i wymiany uszkodzonych czesci. W tym celu nalezy maszyne
doktadnie oczysci¢, oprézni¢ z ptyndw eksploatacyjnych, ktére nalezy przekaza¢ do utylizacji. Nastepnie
rozmontowaé maszyne segregujac czesci wedtug rodzaju zastosowanych materiatow. Posegregowane czesci
nalezy dostarczy¢ do punktu recyklingu lub utylizacji.

6.3. Statecznosé¢

Aby zweryfikowaé catkowity statecznos¢ mozna zastosowaé ponizszy wzér w celu obliczenia minimalnego
docigzenia przedniego I¢ i, Wyrazonego w kg, pozwalajgcego uzyska¢ obcigzenie przedniej osi réwne 20%
masy wiasnej ciggnika.

I -
F,min:UR X(c+d)] (T£+><bb)+(0,2 XTgxb)
/ — -
_ Te / ;
™ o f T \ R
N [ | R I
/) \ S/ -
ay -
. iy SO T 7
.2 b c l.d

Objasnienia:

Te-masa wiasna ciggnika[kg]

Tr-nacisk na przednig o$ nieobcigzonego ciggnikalkg]

Tr-nacisk na tylng o$ nieobcigzonego ciggnika[kg]

l--masa maszyny zawieszane] z przodu/przednich obcigznikéw[kg]
lz-masa maszyny zawieszanej z tytu/tylnych obcigznikowl[kg]
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a-odlegto$¢ miedzy Srodkiem ciezkoSci maszyny zawieszanej z przodu/przednich obcigznikéw a $rodkiem
przedniej osi[m]

b-rozstaw osi ciggnika[m]

c-odlegtos¢ miedzy srodkiem tylnej osi sSrodkiem potgczen kulowych tylnego zawieszenia[m]

d-odlegtos¢ miedzy srodkiem przegubdw kulowych tylnego zawieszenia a s$rodkiem ciezkosci maszyny
zawieszanej z tytu/tylnych obcigznikow[m]

7. Katalog czesci
SPOSOB ZAMAWIANIA CZESCI ZAMIENNYCH

W zamdéwieniu nalezy kazdorazowo poda¢:

e adres zamawiajgcego,

e doktadny adres wysytkowy (miejsce postoju maszyny lub sposéb odbioru),
e warunki pfatnosci,

e numer fabryczny maszyny i rok produkcji (wg tabliczki na maszynie),

e nrczesci zamiennej,

e nazwe czesci zamiennej,

e liczbe sztuk zamawianych czesci.

Czesci zamienne nalezy zamawia¢ w punktach sprzedazy maszyn lub u producenta.
Tylko zastosowanie oryginalnych czesci producenta jest gwarantem bezpiecznej i
niezawodnej pracy urzadzenia. Stosowanie czesci nieoryginalnych lub naprawianie
uszkodzonych powoduje utrate gwarancji.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcyjnych czesci zamieszczonych na poszczegdlnych
rysunkach montazowych katalogu czesci. Zmiany te nie zawsze mogg by¢ na biezgco wprowadzane w
instrukcji obstugi i katalogu czesci. Poszczegdlne rysunki czesci zamiennych mogg odbiegaé¢ od stanu
rzeczywistego.

TALEX Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia
ul. Dworcowa 9C

77-141 Borzytuchom

Tel.: +48 59 8211340

www.talex-sj.pl

e-mail: biuro@talex-sj.pl

31


mailto:biuro@talex-sj.pl
http://www.talex-sj.pl/

ALEX

7.1. Budowa ogdina

TALEX Sp. z 0.0.

ul. Dworcowa 9c

77-141 Borzytuchom

tel.: +48 59 821 13 40
e-mail: biuro@talex-sj.pl
www.talex-sj.pl

Pozycja Nazwa Indeks/Rozdziat llos¢

1 Korpus 1,30 P740135 1

1,55 P740001 1
2. Uktad napedowy Rozdziat 7.2 1
3. Uktad zawieszenia Rozdziat 7.3 1
4. Kurtyna tylna Rozdziat 7.4 1
5. Uktad jezdny Rozdziat 7.5 1
6. Uktad roboczy Rozdziat 7.6 1
7. Slizg prawy Rozdziat 7.7 1
8. Slizg lewy Rozdziat 7.8 1
9. Uktad hydrauliczny Rozdziat 7.9 1
10. Ostona przektadni pasowej i $lizg boczny Rozdziat 7.10 1
11. Kurtyna przednia Rozdziat 7.11 1
12. Inne Rozdziat 7.12 1
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Pozycja Nazwa Indeks/Rozdziat | llosé
1. Koto pasowe SPA duze P740217 1
2. Sprzegto RCK 15 33/65 T003955 1
3. Sprzegto RCK 13 35/60 TO03337 1
4, Koto pasowe SPA mate P740216 1
5. Pas klinowy XPA T004349 3
6. Sruba M10x30-8.8 T000741 4
7. Podktadka sprezysta M10 T000450 4
8. Podktadka zwykta M10 T000456 4
9. Maskownica przektadni P740122 1
10. Sruba podnoszenia RBL P740215 1
11. Nakretka M12 T000267 3
12. Przektadnia T002050 1
13. Szybkoztaczka katowa obrotowa WEDK-6-M8x1 T003763 1
14. Przewdd poliamidowy 6x4 T003576 0,1
15. Smarowniczka M6x1 T000645 1
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16. Ztaczka grodziowa katowa T004360 1
17. Tulejka mosiezna 6/4 T003575

18. Sruba M12x30-8.8 T000755 9
19. Podktadka zwykta M12 T000458 17
20. Maskownica watu roboczego P740124 1
21. Uktad roboczy Rozdziat 7.6 1
22. Watek WOM standardowy T003956 1
23. Ostona WOM T000368 1
24. Podktadka powiekszana M8 T000443 4
25. Sruba M8x16-8.8 T000803 4
26. Sruba M12x90-8.8 T002091 1
27. Napinacz przektadni P740121 1
28. Podktadka sprezysta M12 T000451 4
29. Sruba M12x35-8.8 T000756 4
30. Nakretka M12 samokontrujaca T000291 4
31. Podstawa przektadni P740120 1
32. Smarowniczka M8x1 T000647 1
33. Przyfaczk:r;?fzizk:/lfgﬁ,g/l-ll\?lxlléfl/ﬁ ED/10L 7003975 / T004048* !
34. Rurka odpowietrzenia przektadni P640904 1
35. Redukcja M16x1,5-G3/8 T003977 1
36. Odpowietrznik T000329 1
37. Podktadka powiekszana M12 T000442 3

*zalezy od zastosowanego typu przekfadni
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Pozycja Nazwa Indeks llos¢
1. Stopa podporowa wysoka RBL P740113 1
2. Zaslepka 30x30 TO00965 2
3. Zawleczka sktadana LPS1267GP T000992 2
4. Nakretka M16 samokontrujaca T000294 2
5. Podktadka zwykta M16 T000460 2
6. Tuleja slizgowa 20X20 T004357 4
7. Tuleja dystansowa P740098 1
8. Sworzen zespolony P740095 1
9. Smarowniczka M6x1 T000645 2
10. Ramie niskie P740053 1
11. Sruba M12x40-8.8 T000757 3
12. Podktadka sprezysta M12 T000451 3
13. Podktadka zwykta M12 T000458 3
14. Zabezpieczenie obrotnicy RBL P740126 1
15. Tuleja 60X40 T004358 2
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16. Sworzen niskiego ramienia P740100 1
17. Obrotnica RBL P740056 1
18. Sworzen wysokiego ramienia P740091 2
19. Tuleja slizgowa 30260 T002787 4
20. Smarowniczka M8x1 T000647 3
21. Ramie wysokie P740049 1
22. Podktadka zwykta M24 T000464 2
23. Nakretka M24 samokontrujaca T000290 2
24. Zawieszenie P740070 1
25. Zawleczka sktadana T003966 2
26. Sruba M8x20-8.8 TO00804 1
27. Podktadka sprezysta M8 T000455 1
28. Sworzen bezpiecznika zawieszenia P740104 1
29. Bezpiecznik zawieszenia P740080 1
30. Podktadka zwykta M22 TO00463 1
31. Kotek sprezysty 5x40 TO00080 1
32. Sworzen gorny zawieszenia P280076 1
33. Podktadka M12 powiekszana T000442 2
34. Nakretka M12 samokontrujaca T000291 1
35. Zawieszka watka WOM P640021 1
36. Nakretka M20 samokontrujaca T000255 1
37. Podktadka zwykta M20 T000462 1
38. Sworzen dolny zawieszenia P740079 1
39 Stopa podporowa P640880 1
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Pozycja Nazwa Indeks llos¢
1,30 T004352 1
1. Ostona gumowa tylna
1,55 T004350 1
5 Kat K kurt tvinei 1,30 P740140 1
. ownik kurtyn ne
2 ynytyine) 1,55 P740118 1
1,30 7
3. Podktadka zwykta M8 T000471
1,55 8
1,30 7
4. Podkfadka sprezysta M8 T0O00455
1,55 8
. 1,30 7
5. Sruba M8x30-8.8 TO00807
1,55 8
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Pozycja Nazwa Indeks llos¢

1 Wat jezdny 1,30 P740133 1

1,55 P740038 1
2. Nakretka M16 samokontrujaca T000294 2
3. Podktadka zwykta M16 T000460 4
4, Mocowanie watu lewe P740044 1
5. Sruba M16x40-8.8 T000685 2
6. Zaslepka EC T004366 2
7. Sruba M10x25-8.8 T000740 1
8. Sruba M12x35-8.8 TO00756 2
9. Podkfadka zwykta M12 T000458 4
10. Podktadka blokujaca P740125 1
11. Smarowniczka M6x1 TO00645 2
12. Nakretka M12 samokontrujaca T000291 2
13. tozysko UC 205 T004359 2
14. Mocowanie watu prawe P740043 1
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Pozycja Nazwa Indeks llos¢
1. Pierscien osadczy Sciety W72 T004419 2
2. tozysko 22207 T004378 2
3. Dystans tozyska RBL P740225 2
4, Opodr tozyska RBL dwew=46mm P740227 1
5. Obudowa prawa P740035 1
6. Uszczelniacz 35x50x5 T004375 1
7. Pierscien osadczy W50 T003937 1

1,30 P740129 1
8. Wat roboczy
1,55 P740026 1
. 1,30 32
9. Sruba specjalna M14x60-10.9 T004362
1,55 40
1,30 64
10. Podktadka P680335
1,55 80
1,30 32
11. Mtotek T004354
1,55 40
1,30 32
12. Nakretka M14 samokontrujaca T000293
1,55 40
13. Pierscien osadczy W62 T000418 1
14. Uszczelniacz 40x62x5 T004376 1
15. Obudowa lewa P740036 1
16. Opodr tozyska RBL dwew=54mm P740226 1
17. Pierscien osadczy 735 T000412 1
18. Uszczelniacz 35x72x7 T004374 1
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7.7. Slizg prawy
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Pozycja Nazwa Indeks llos¢

1. Sruba zamkowa M10x25 T000827 2
2. Nakretka M10 samokontrujaca T000292 2
3. Podktadka zwykta M10 T000456 2
4. Slizg prawy P740048 1
5. Sruba M8x25-8.8 TO00805 2
6. Podktadka zwykta M8 T000471 4
7. Nakretka M8 samokontrujgca T000256 2
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7.8. Slizg lewy
Pozycja Nazwa Indeks llos¢
1. Sruba zamkowa M10x25 T000827 2
2. Nakretka M10 samokontrujaca T000292 2
3. Podktadka zwykta M10 T000456 2
4, Slizg lewy P740047 1
5. Sruba M8x25-8.8 T000805 3
6. Podktadka zwykta M8 T000471 6
7. Nakretka M8 samokontrujgca T000256 3

41


mailto:biuro@talex-sj.pl
http://www.talex-sj.pl/

TALEX Sp. z 0.0.

ul. Dworcowa 9c¢

A L Ex 77-141 Borzytuchom
tel.: +48 59 821 13 40

e-mail: biuro@talex-sj.pl
www.talex-sj.pl

7.9. Uktad hydrauliczny
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Pozycja Nazwa Indeks llosé
1. Sruba M8x16-8.8 TO00803 1
2. Podktadka sprezysta M8 T000455 3
3. Sworzen sitownik-korpus P740110 1
4. Sitownik ustawienia pozycji korpusu T003959 1
5. Podktadka M25 T000464 2
6. Kotek sprezysty 6x40 TO00087 2
7. Przytgczka prosta G3/8 M18x1,5 ED/12L T0O00582 2
8. Ztaczka kolankowa AB T001032 5
9. Przytgczka prosta G1/4-M18x1,5 T000580 2
10. Zawor kulowy 2/2-1/4 T000996 1
11. Ztaczka tukowa AA T001027 1
12. Przewdd P51/P51 M18x1,5 L-3625 TO00539 1
13. Przewdd P51/P51 M18x1,5 L-3375 T004033 1
14. Sruba M8x20-8.8 T000804 2
15. Sworzen sitownik-obrotnica P740116 1
16. Przewdd P51/P51 M18x1,5 L- 2300 T003964 1
17. Przewdd P51/P51 M18x1,5 L- 2000 T003963 1
18. Sworzen sitownik-ramie P740107 1
19. Sitownik ustawienia pozycji ramion T003960 1
20. Sruba M8x60-8.8 OC TO00809 1
21. Obejma 2x15 T000319 2
22. Dtawik 11,5x1 T001264 4
23. Zatyczka przeciwpytowa z6tta T003979 2
24. Zatyczka przeciwpytowa czarna T003980 2
25. Szybkoztacze 1ISO M18x1,5 wtyczka TO00995 4
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7.10. Ostona przektadni pasowej
Pozycja Nazwa Indeks llos¢
1. Sruba M8x25-8.8 T000805 4
2. Podktadka sprezysta M8 T000455 7
3. Podktadka powiekszana M8 T000443 7
4, Slizg boczny P740119 1
5. Sruba M8x20-8.8 TO00804 3
6. Ostona paskéw P740085 1
7. Wizjer ostony P740089 1
8. Podktadka zwykta M6 T000469 2
9. Podktadka sprezysta M6 T002773 2
10. Sruba M6x16-8.8 T000800 2
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7.11.

Kurtyna przednia
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Pozycja Nazwa Indeks llos¢
. 1,30 5
1. Sruba M8x25-8.8 TO00805
1,55 6
1,30 10
2. Podktadka zwykta M8 T000471
1,55 12
1,30 T004356 1
3. Ostona gumowa kurtyny przedniej
1,55 T004355 1
1,30 P740141 1
4. Ptaskownik kurtyny przedniej
1,55 P740127 1
1,30 5
5. Nakretka M8 samokontrujgca 1 T000256 .
,55
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7.12. Inne
7.12.1. Odbadj obrotnicy
O
(2)
'
s
Pozycja Nazwa Indeks llos¢
1. Odbojnik D5015M10X28 T004397 1
2. Podktadka zwykta M10 TO00456 1
3. Nakretka M10 samokontrujgca T000292 1
7.12.2. Zestaw maskownicy smarowania
,‘ 4@/ i
\ / \ / \ / ‘\ "/
Pozycja Nazwa Indeks llos¢
1. Maskownica smarowania P740123 1
2 Podktadka zwykta M6 T000469 2
3. Podktadka sprezysta M6 T002773 2
4 Sruba M6x16-8.8 T000800 2
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8. Gwarancja
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KARTA GWARANCYJNA

Nr fabryczny

Rok budowy

Typ

KJ

W ramach gwaranciji producent zobowigzuje sie do bezptatnej naprawy wad fizycznych ujawnionych
w okresie gwarancyjnym, ktory obowigzuje 12 miesiecy od daty sprzedazy.

Producent zwolniony jest od odpowiedzialnosci z tytutu gwarancji w przypadku:

Uszkodzen mechanicznych maszyny po przekazaniu jej uzytkownikowi;

Niewtasciwe]j eksploatacji, konserwacji, przechowywania maszyny, w szczegdlnosci niezgodnej z
instrukcja obstugi;
Wykonania napraw przez osoby nieupowaznione bez zgody producenta na ich przeprowadzenie;
Wprowadzenia zmian konstrukcyjnych bez uzgodnienia z producentem;

Peknie¢ obudowy przektadni spowodowanej biciem watu;

Karta gwarancyjna jest wazna jesli posiada podpis sprzedawcy i date sprzedazy potwierdzong pieczatka
firmowa jednostki handlowej. Nie moze zawierac skreslen i poprawek oséb nieupowaznionych.
Duplikat karty gwarancyjnej moze by¢ wydany na pisemng prosbe po przedstawieniu przez uzytkownika
dowodu zakupu.
W przypadku bezpodstawnego wezwania serwisu do naprawy gwarancyjnej, koszty z tym zwigzane ponosi
uzytkownik.
Reklamacje uzytkownik zgtasza w ciggu 14 dni od daty powstania uszkodzenia, bezposrednio do sprzedawcy.
Producent zapewnia obstuge gwarancyjng w terminie 14 dni od daty zgtoszenia do dnia naprawy.

Gwarancja ulega przedtuzeniu o czas naprawy, liczagc od dnia zgtoszenia do czasu wykonania ustugi, jezeli wada
uniemozliwita korzystanie z maszyny.
Gwarancja nie obejmuje elementéw podlegajgcych naturalnemu zuzyciu takich jak przewody hydrauliczne,
ostony z tworzyw sztucznych i gumy, slizgi, wat roboczy, bijaki, noze, wat kopiujgcy, paski, elementy ztgczne,
tozyska, tuleje i elementy slizgowe.

Data sprzedazy:

(dzien, miesiqgc, rok)
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EWIDENCJA NAPRAW GWARANCYINYCH

Wypetnia producent

Data zgfoszenia reklamacji:

Zakres naprawy i wymienione czesci:

Data zatatwienia reklamacji:

Gwarancje przedtuzono do dnia:

(podpis i piecze¢ serwisu)

Data zgtoszenia reklamacji:

Zakres naprawy i wymienione czesci:

Data zatatwienia reklamacji:

Gwarancje przedtuzono do dnia:

(podpis i piecze¢ serwisu)

Data zgtoszenia reklamacji:

Zakres naprawy i wymienione czesci:

Data zatatwienia reklamacji:

Gwarancje przedtuzono do dnia:

(podpis i piecze¢ serwisu)

Data zgtoszenia reklamacji:

Zakres naprawy i wymienione czesci:

Data zatatwienia reklamacji:

Gwarancje przedtuzono do dnia:

(podpis i piecze¢ serwisu)
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Deklaracja zgodnosci WE
W rozumieniu dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatgcznik 1,1.A
Producent: TALEX Sp. z o.0. adres: ul. Dworcowa 9C 77-141 Borzytuchom
Nizej podpisany niniejszym deklaruje, ze wyrob:
marka (nazwa handlowa): ............................... ULTRALIGHT.......c.covieiiiie ,

funkcja: Maszyna przeznaczona jest do uzywania w otoczeniu drég i typowego zastosowania
rolniczego tzn. do koszenia i rozdrabniania ro$lin nisko-todygowych (krzakow, fodyg roslin, itp.)

typ/model: ......1,30; 1,65....., numer seryjny:......0001....,

spetnia wymagania nastepujgcych dyrektyw europejskich:

« dyrektywa maszynowa 2006/42/WE z 17.05.2006 r. (Dz.U. L 157 z 9.06.2006 r. sir.24) oraz
jej zmiana 2009/127/WE z 21.10.2009 r. (Dz.U. L 310 z 25.11.2009 r. str.29).

spetnia wymagania nastepujgcych norm zharmonizowanych:
e PN-EN ISO 4254-1:2016-02 Maszyny rolnicze. Bezpieczenstwo. Cze$¢ 1: Wymagania ogoine

o PN-EN ISO 4413:2011 Napedy i sterowania hydrauliczne -- Ogélne zasady i wymagania
bezpieczenstwa dotyczace uktadow i ich elementéw

PN-EN 15811:2015-04 Maszyny rolnicze -- Ostony state i ostony blokowane, z ryglowaniem
lub bez ryglowania ostony ruchomych czesci przeniesienia napgdu

PN-EN 12100/2012 Bezpieczenstwo maszyn. Ogoine zasady projektowania. Ocena ryzyka
i zmniejszenie ryzyka

PN-ISO 11684/1998 Znaki bezpieczenstwa i piktogramy zagrozen
e PN-ISO 17106-1:2022 Maszyny drogowe. Bezpieczenstwo. Cze$¢ 1: Wymagania ogoine

PN-ISO 17106-2:2022 Maszyny drogowe. Bezpieczenstwo. Cze$¢ 2. Szczegdtowe
wymagania dla maszyn do czyszczenia powierzchni drogowych

PN-ISO 17106-4:2022 Maszyny drogowe. Bezpieczenistwo. Czes¢ 4: Maszyny do utrzymania
otoczenia drogi. Wymagania dla maszyn do ciecia trawy i wykaszania zaroéli

*

oraz spetnia wymagania innych zastosowanych norm technicznych i specyfikacji
e Instrukcja 2022/08 w.02 INSTRUKCJA SPAWANIA MIG/MAG

e Instrukcja 2022/08 w.02 INSTRUKCJA MALOWANIANANOSZENIA POWLOK
LAKIERNICZYCH PROSZKOWYCH

e Instrukcja 2022/08 w.02 INSTRUKCJA ZAPEWNIENIA JAKOSCI

Zgodnos¢ z wymaganiami dyrektyw i norm stwierdzono na podstawie badari przeprowadzonych przez:
SIMP Stowarzyszenie Inzynierow i Technikow Mechanikéw Polskich w Gdarisku.
Badania przeprowadzit: mgr inz. Zbigniew Myszka — Rzeczoznawca SIMP Nr cert. 9763,

Osoba odpowiedzialna do przygotowania dokumentacji technicznej: Karol Jaworski. Adres: ul. Dworcowa 9c, 77-141 Borzytuchom

Karol Jaworski ~~
PREZES ZARZADU

miejsce, data e pls/ Soby upowaznione;

@

é\‘ka z ograniczond odpowiedzialnoscia
ul. Dworcowa 9, 77-141 Borzytuchom
NIP:PL842Q003742, Regon 770509121
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