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ACHTUNG!

Die vorliegende Bedienungsanleitung sollte vor der Inbetriebnahme gelesen werden und die
darin enthaltenen Sicherheitsregeln sind zu beachten.

Die Bedienungsanleitung ist ein Teil der Grundausstattung der Maschine!

Die Anleitung ist wahrend des Betriebs der Maschine an einem sicheren, flir den Benutzer und
den Bediener zuganglichen Ort aufzubewahren.

Geht die Anleitung verloren oder wird sie zerstort, dann kann beim Verkaufer oder beim
Hersteller der Maschine ein neues Exemplar bestellt werden.

Wenn die Maschine weiter verkauft oder einem anderen Benutzer zur Verfligung gestellt wird,
dann ist die Bedienungsanleitung zusammen mit der Konformitatserklarung weiterzugeben.

Der Hersteller behalt sich alle Rechte an der Bedienungsanleitung vor.
Die Vervielfaltigung, Bearbeitung der Anleitung oder ihre Bestandteile ist ohne Genehmigung

des Herstellers verboten.
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TALEX garantiert den reibungslosen Betrieb der Maschine bei bestimmungsgemafem
Gebrauch nach den in der BEDIENUNGSANLETUNG beschriebenen technischen und
betrieblichen Bedingungen.

Wahrend der Garantiezeit festgestellte Mangel werden vom Garantie-Service behoben.

Die Frist fiir die Reparatur ist in der GARANTIEKARTE angegeben.

Die Garantie erstreckt sich nicht auf Teile und Komponenten der Maschine, die unabhangig
von der Garantiezeit unter normalen Betriebsbedingungen einem VerschleiR unterliegen.
Die Garantieleistungen gelten nur in solchen Fallen, wie: mechanische Beschadigungen, die
nicht durch den Benutzer verursacht werden, Fertigungsfehler der Teile usw.
Die Gruppe von Elementen umfasst unter anderem nicht folgende Teile/Unterbaugruppen:

e Schneidemesser,

e Schutzschirzen,

e Lager.
Im Falle von Schaden, die im Zusammenhang mit:

¢ mechanische Beschadigungen, die durch den Benutzer oder einen Verkehrsunfall
verursacht wurden,

e unsachgemalie Bedienung, Einstellung und Wartung, nicht bestimmungsgemale
Verwendung der Maschine,

e Betrieb einer beschadigten Maschine,

e die durch Reparaturen durch Unbefugte, unsachgemaR durchgefiihrte Reparaturen,

e eigenmichtige Anderungen an der Maschinenkonstruktion,

kann der Benutzer seinen Anspruch auf Garantie verlieren.

Der Nutzer ist verpflichtet, alle von ihm festgestellten Lackschdaden oder
Korrosionserscheinungen unverziglich zu melden und reparieren zu lassen, unabhangig davon,
ob der Schaden unter die Garantie fallt oder nicht. Die detaillierten Garantiebedingungen sind im
Garantieschein aufgefiihrt, der dem neu erworbenen Gerat beiliegt.

ACHTUNG !

Beachten Sie, dass lhr Handler, die GARANTIEKARTE sorgfiltig auszufillen hat. Das
Fehlen von z. B. dem Verkaufsdatum oder dem Stempel der Verkaufsstelle setzt den
Benutzer dem Risiko der Nicht-Berlicksichtigung seiner Reklamationen aus.

ACHTUNG!

Nachdem die Maschine mehrere Stunden in Betrieb war, sollte die Spannung der
Keilriemen Uberprift werden. Wenn das Spiel zu grof8 ist, sollten sie nachgezogen
werden.
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1. Einflihrung

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung unbedingt aufmerksam durch und befolgen Sie alle darin
enthaltenen Anweisungen, bevor Sie das Mahwerk zum ersten Mal in Betrieb nehmen.

ACHTUNG!
Vor Gebrauch lesen Sie die Bedienungsanleitung.

PRZECZYTAJ
INSTRUKCJE

Diese Bedienungsanleitung enthilt eine Beschreibung der Gefahren, die bei Nichtbeachtung
der Sicherheitsvorschriften bei der Bedienung und Handhabung des Mahwerks auftreten
konnen. Die Anleitung enthédlt die Mallnahmen zur Minimierung oder Vermeidung von
Gefahren.

Die Bedienungsanleitung enthalt auch Grundsatze fir ordnungsgemaRe Verwendung des
Mahwerks und erklart, welche Servicearbeiten dabei durchgefiihrt werden sollen.

Wenn die Angaben der Anleitung nicht verstandlich sind, bitte wenden Sie sich direkt an den
Hersteller.

ACHTUNG!

Warnsymbol, das vor einer Gefahr warnt.

Dieses Warnsymbol bezeichnet eine wichtige, in der Anleitung
genannte Information Uber eine Gefahr. Bitte diese Information
genau lesen, die Empfehlungen beachten und besondere Vorsicht
behalten.
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2. ldentifizierung der Maschine

Alle zur ldentifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf einem Typenschild
enthalten, das am Geh&duse der Maschine angebracht ist. Sie enthalt Informationen wie: Name
und Anschrift des Herstellers, Baujahr, Seriennummer, Gewicht der Maschine

www.talex-sj.pl

O[Tl\_lﬁj biuro@talex-sj.pl

+48 59 82 113 40

Sp.z2o.o.
ul. Dworcowa 9c¢
77-141 Borzytuchom
POLLAND
Nazwa/Name: KOSIARKA ROTACYJINA/

ROTARY MOWER

Typ/Type: 1,35 MINI MINI| Nr seryjny/Serial No.: 00001

: Rok produkcji
Masa/Weight: 180 KG YearF:Jf p?o;gjlc/:tion: 2023

Abbildung 1Typenschild

Im Zweifelsfall sollten alle Informationen (iber die Maschine und Erklarungen zu den
Bedienungsanleitungen vom Handler oder Hersteller bereitgestellt werden.

Adres producenta:

Talex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia
ul. Dworcowa 9c

77-141 Borzytuchom

Tel.: +48 59 821 13 40

www.talex-sj.pl

e-mail: biuro@talex-sj.pl
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3. Regeln fiir sichere Arbeit

3.1 Benutzersicherheit

Das Kreiselmahwerk darf nur von Erwachsenen bedient werden, die mit der Bedienung und
dem Inhalt dieser Anleitung vertraut sind und die dafir qualifiziert sind. Die Mahwerke sollten
unter Beachtung aller VorsichtsmaRnahmen betrieben werden, insbesondere:

e Beachten Sie die Hinweise in dieser Anleitung und auch die allgemeinen
Arbeitsschutzregeln.

e Beachten Sie die Warnsymbole auf der Maschine.

e Die Maschine darf nicht von den Personen bedient werden, die unter Alkohol- oder
Drogeneinfluss stehen.

e lassen Sie das Fahrzeug, mit dem das Mahwerk betrieben wird, niemals von einer
anderen Person als dem Bediener fahren, und erlauben Sie unter keinen Umstédnden,
dass sich andere Personen wahrend des Betriebs auf dem Fahrzeug oder an der
Maschine aufhalten.

e Das Mahwerk darf von einer Person bedient werden, die zum Fiihren des Fahrzeugs,
an das es angebaut ist, gemaR den Empfehlungen des Herstellers qualifiziert ist.

e Der Arbeitsplatz des Bedieners beim Betrieb des Mahwerks ist die Kabine des
Fahrzeugs, an das die Maschine angebaut ist.

e Bitte beachten Sie, dass es am Mahwerk viele Stellen gibt, an denen Sie sich verletzen
konnen (scharfe Kanten, hervorstehende Teile usw.). Wahrend der Arbeit ist erhéhte
Vorsicht in der Umgebung von genannten kritischen Stellen erforderlich und die
personliche Schutzausristung, wie:

- Schutzkleidung,
- Schutzhandschuhe,
- Sicherheitsschuhe

e Der Transport von Personen oder Gegenstdanden auf der Maschine ist verboten.

e Es ist verboten, die Maschine von Personen zu bedienen, die mit der
Bedienungsanleitung nicht vertraut sind.

e Einem Arbeitnehmer, der mit einem Mahwerk arbeitet, sollte ein Erste-Hilfe-Kasten
zur Verfligung gestellt werden, der Erste-Hilfe-Materialien und Anweisungen fiir deren
Verwendung enthalt.

Seite 8 von 52



TALEX Sp. z 0.0.

ul. Dworcowa 9c
A L Ex 77-141 Borzytuchom, Polen

Tel.: +48 59 821 13 40

E-Mail: biuro@talex-sj.pl
www.talex-sj.pl

Achten Sie auf eine sichere Transporthéhe von ~0,4 m, wenn Sie ein Fahrzeug mit
einem angebauten, nicht funktionierenden Mahwerk bewegen.

Vor Fahrtantritt muss das Mahwerk in die Transportstellung gebracht werden und mit
Hilfe der hinteren Dreipunktaufhdangung oder der vorderen Aufhdngung des Traktors
oder Laders angehoben werden. Wenn die Maschine steht, muss sie abgesenkt
werden.

Bei Fahrten auf oOffentlichen Strallen ist besondere Vorsicht empfohlen und die
geltenden Verkehrsegeln sind einzuhalten.

Bei Fahrten auf offentlichen Stralen ist es unerlasslich, die elektrische
Umrissbeleuchtung des Fahrzeugs zu verwenden sowie ihre Leistungsfahigkeit und
Sichtbarkeit zu prifen und gleichzeitig fir ihre Sauberkeit zu sorgen. Der Bediener
muss dafir sorgen, dass die Maschine wahrend des Transports sichtbar ist:
Verwendung von reflektierender Beleuchtung und Warnschildern - Sonderzubehor.
Die Transportgeschwindigkeit ist an den Zustand der StraRe anzupassen, wobei eine
Geschwindigkeit von 15km/h nicht tberschritten werden sollte.

Lassen Sie das Fahrzeug mit dem Mahwerk nicht an Hingen oder anderen Steigungen
stehen, ohne das Fahrzeug gegen selbstandiges Wegrollen zu sichern. Das Mahwerk
sollte auf den Boden abgesenkt werden. Keile unter die Rader des Fahrzeugs legen.
Das Mahwerk muss fuir den Betrieb eingestellt sein, wenn es an das Fahrzeug angebaut
ist. Wahrend des Betriebs ist es zuldssig, die Einstellung, die von der Kabine aus
moglich ist, zu korrigieren, ohne dass der Bediener dafiir die Kabine verlasst.

Die Vorbereitung, Montage, Demontage oder Einstellung kann nach dem Abstellen des
Antriebs, dem Abstellen des Motors und dem Anhalten des Fahrzeugs durchgefiihrt
werden, allerdings erst, nachdem alle beweglichen Teile der Maschine zum Stillstand
gekommen sind.

Nach der ersten Betriebsstunde ist der Zustand aller trennbaren Verbindungen,
einschlieRlich der Verschraubungen, zu liberprifen.

Lagern Sie das Mahwerk auf einer flachen, ebenen, befestigten Flache auBerhalb der
Reichweite von Unbeteiligten und Tieren. Verwenden Sie einen Stiutzful® fir eine
stabile Positionierung des Mahwerks.

Beim Auf- und Abbau des Mahwerks ist besondere Vorsicht geboten, insbesondere bei
den Bauteilen, die fir die Befestigung am Fahrzeug mit dem Fahrzeug.

Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn den technischen Zustand des Mahwerks und des
angekoppelten Fahrzeugs. Das Gerat, das Fahrzeug und das Mahwerk miissen in
einwandfreiem Zustand sein. Die abgenutzten oder beschidigten Teile sollen
unverziglich durch neue ersetzt werden.

Das Mahwerk muss mit allen vom Hersteller vorgesehenen Schutzvorrichtungen
versehen sein, um den Zugang zu beweglichen Teilen zu verhindern. Die Abdeckungen
missen komplett und funktionsfahig sein.
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Es ist unzulassig, das Mahwerk ohne Schutzvorrichtungen und Schiirze zu betreiben.
Es ist verboten, mit beschadigten Schutzvorrichtungen oder einer hochgezogenen
Schiirze zu arbeiten.

Es ist verboten, das Mahwerk hochzuheben, wenn die Antriebe eingeschaltet sind und
die Trommeln sich drehen.

Es ist unzuldssig, den Hebel des hydraulischen Krafthebers auBerhalb des Schleppers
zu steuern.

Bevor Sie das Mahwerk in Betrieb nehmen, machen Sie sich mit seiner Funktionsweise
vertraut, indem Sie die Bedienungsanleitung, die Sicherheitsvorschriften sowie die
Betriebs- und Einstellungsempfehlungen lesen.

Das Gewicht des am Fahrzeug hangenden Mahwerks kann die Lenkung beeinflussen.
In dieser Situation ist besondere Vorsicht geboten.

Die Bedienungsanleitung sollte sich an der Maschine befinden. Sollte die Maschine
ausgeliehen werden, ist sie in einem einwandfreien Zustand samt der
Bedienungsanleitung zu tibergeben.

Es ist verboten, zusatzliche Transportmittel am Mahwerk anzubringen.

Wahrend der Inbetriebnahme ist die Wirkungsweise der Maschine zu prifen und die
Voreinstellungen vorzunehmen.

Verwenden Sie zur Sicherung des Dreipunktgestinges (Dreipunktaufhdangung) des
Mahwerks ausschlieRlich die typische Splintsicherung. Der Einsatz von anderen
Sicherungsbauteilen ist verboten.

Wegen des natirlichen VerschleiRes ist der Zustand und die Vollstandigkeit der
Schneidwerkzeuge der Maschine zu priifen, indem man den Anweisungen im Kapitel 7
folgt. Bedienungs- und Wartungshandlungen.

Uberpriifen Sie beim Empfang und Transport des Mahwerks den Zustand der Maschine
auf Schaden.

Es ist verboten, sich unter dem angehobenen Mahwerk aufzuhalten, da die Gefahr
besteht, von Bauteilen zerquetscht zu werden.

Bei der Einstellung nicht mit den Fingern oder Armen zwischen Konstruktionselemente
der Maschine greifen.

Es ist verboten, die Schlepperkabine zu verlassen, wenn der Maschinenantrieb betatigt
wird und bevor die rotierenden Teile zum Stillstand gekommen sind.

Der Fahrer eines Fahrzeugs, das mit einem Mahwerk arbeitet, muss darauf achten,
dass sich wahrend des Betriebs und der Einstellung niemand der Maschine nahert oder
sich in einem Abstand von weniger als 50 m von dem arbeitenden Mahwerk aufhilt.

Senken Sie vor dem Anfahren des Mahwerks die Schneideinheit in die Betriebsposition
ab.
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Beginnen Sie erst mit dem Mahen, wenn die Nenndrehzahl der Zapfwelle von 540
U/min erreicht ist. Es ist verboten, die Welle und das Madhwerk zu tberlasten und die
Kupplung abrupt einzukuppeln.

Beim Wenden oder Riickwartsfahren, beim Manovrieren mit der Maschine, ist darauf
zu achten, dass Sie freie Sicht auf die Maschine haben oder dass eine geschulte Person
zur Hilfe steht.

Das Mahen beim Riickwartsfahren ist verboten. Beim Rickwartsfahren muss die
Maschine angehoben werden.

Achten Sie beim Anschluss der Hydraulikleitungen darauf, dass das Hydrauliksystem
drucklos ist.

Es ist verboten, dass sich der Bediener zwischen dem Fahrzeug und dem Mahwerk
aufhalt, wenn der Motor des Fahrzeugs lauft.

Der Betrieb an Hangen mit einem Gefalle von mehr als 10% ist nicht zulassig.

Seien Sie bei Arbeiten auf Abhangen besonders vorsichtig.

Schalten Sie den Zapfwellenantrieb oder den Hydraulikantrieb beim Wenden oder
Drehen aus.

Es ist verboten, die Maschine am Rande von 6ffentlichen Platzen (Parks, Schulen usw.)
oder auf steinigem Geldnde zu betreiben, um die Gefahr des Wegschleuderns von
Steinen und anderen Gegenstanden zu vermeiden.

Lassen Sie wahrend des Betriebs nicht zu, dass die Zapfwellendrehzahl 540 U/min
Ubersteigt. Die Fahrgeschwindigkeit muss an die jeweilige Arbeit angepasst werden.
Der Betrieb mit einer beschadigten oder unvollstandigen Teleskop-Gelenkwelle ist
verboten. Insbesondere ist es verboten, ohne Schutzvorrichtungen an beweglichen
Teilen zu arbeiten.

Auf der Teleskopwelle ist markiert, welches Ende an den Traktor anzuschlieRen ist.
Stellen Sie vor dem Start sicher, dass die Drehrichtung der Welle richtig ist.

Lassen Sie das Fahrzeug niemals mit laufendem Motor stehen. Bevor Sie den Fahrersitz
(Kabine) verlassen, senken Sie die Maschine auf den Boden ab, schalten Sie den
Fahrzeugmotor aus, ziehen Sie den Zindschlissel ab und ziehen Sie die
Feststellbremse an.

Tragen Sie wahrend der Arbeit, bei der Montage, Demontage und Einstellung die
Arbeitskleidung keinesfalls so, dass sie aufgeknopft ist oder teilweise herunterhangt.
Die Kleidungsstiicke fern von den Konstruktionselementen, an den sie hdngen bleiben
konnen, halten.

Nach dem Einsatz ist es ratsam, das Mahwerk in einer Waschanlage zu reinigen und zu
waschen, die mit einer mit einer Klaranlage oder einem Absetzbecken zur
Neutralisierung des anfallenden Abwassers.
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Die Maschine sollte an Orten, die gegen den Zugang durch Dritte und Tiere geschiitzt

sind und das Risiko einer unbeabsichtigten Verletzung ausschlieRen, sowie auf einer

ebenen, befestigten und tGberdachten Oberflache aufbewahrt und gelagert werden.

Im Falle einer Fehlfunktion muss der vom Fahrzeug her Ubertragene Antrieb sofort

abgeschaltet werden.

Tragen Sie beim Betrieb des Mahwerks einen Gehorschutz, um die Larmbelastung zu

minimieren.

Dartiber

hinaus wird empfohlen,

Fahrzeugkabine zu schlielRen.

die Tiren und Fenster der

Die Nichteinhaltung dieser Vorschriften kann eine Gefahr fiir den Bediener und
umstehende Personen darstellen und zu Schaden am Mahwerk fihren.

Fur Schaden die daraus entstehen haftet der Benutzer.

3.2 Restrisikobewertung

Die Firma Talex hat alle Anstrengungen unternommen, um sicherzustellen, dass die
Konstruktion des Mahwerks und der vorgesehene Einsatz des Mahwerks keine Gefahr fir
Personen oder die Umwelt darstellen.

Aufgrund der Funktionsweise des Mahwerks und der fehlenden Moglichkeit, z. B. das
Schneidwerk vollstandig abzuschirmen Mahwerkes konnen bestimmte Risiken auftreten.

Nr. Gefahr Gefahrenquelle (Ursache) Schutzmafinahmen gegen Gefahren
1 Uberlastung des Stiitz- Arbeitsstellung: stehend, Die Bedienungsanleitung lesen,
und erzwungen gebeugt, gehend, Schulung auf dem Arbeitsplatz unter
Bewegungsapparates Verschieben von Bericksichtigung der Belastungsnormen
(korperliche Belastung) Gegenstanden bei manuellen Transportarbeiten,
richtige Techniken beim Tragen und
Heben von Lasten, Arbeiten mit Hilfe
einer anderen Person,
Hilfseinrichtungen beim Versetzen, z. B.
Heber, Winde
2 Sturz auf dem gleichen Untergrundunebenheiten, Entsprechende Arbeitsschuhe, ebener
Niveau (Stolpern, Unordnung - liegende und Boden, Aufmerksamkeit, Ordnung
Ausrutschen usw.) stehende Gegenstdnde, behalten, Bedienungsanleitung lesen
Leitungen auf den
Kommunikationswegen,
schlipfrige Flachen
3 StoRen gegen feste Maschine, ihre Umgebung Richtige Aufstellung der Maschine,
herausragende sicherer Bewegungsbereich, richtige
Maschinenteile Arbeitsorganisation, Aufmerksamkeit,
Bedienungsanleitung lesen
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4 | StolRen gegen bewegliche Weggeworfene gemahte Aufmerksamkeit, Markierung des
Gegenstande Pflanzen, einzelne gefahrlichen Bereichs, Verbot der
Rasenstlicke, Steine dortigen Bewegung bei arbeitender
Maschine, Verbot des Aufenthalts in
einem Abstand von weniger als 50 m
von der arbeitenden Maschine, Tragen
personlicher Schutzausriistung —
Schutzhelm, Brillen, Lesen der
Bedienungsanleitung
5 | Scharfe, nicht gesicherte Herausragende Personliche Schutzausriistung —
Kanten Konstruktionselemente der Schutzhandschuhe, geschlossene
Maschine, Verwenden von Arbeitskleidung, besondere Vorsicht
Handwerkzeugen
6 Gewicht der | Falsche Montage, Verbindung, | Einhaltung besonderer
angehdngten stehenden | falsche Einstellung der | Aufmerksamkeit, Verwendung
Maschine Maschine, falsche Bedienung, | persdnlicher Schutzausriistung -
Zuricklassen der am Schlepper | Schutzschuhe, Schutzhandschuhe,
aufgehangten Maschine sicheres Aufstellen der Maschine, Arbeit
mit Hilfe einer weiteren Person, Einsatz
von Hebern, Kranen, Lesen der
Bedienungsanleitung
7 Mikroklima — | Arbeit unter verschiedenen | Entsprechende Arbeitskleidung,
wechselhafte Witterungsbedingungen Getrdanke, Sonnencreme, Rastpausen,
Witterungsbedingungen Lesen der Bedienungsanleitung
9 ZerreiRen, Verstricken Rotierende Teleskop- | Kein Anndhern oder Verstellen der
Gelenkwelle, rotierende | Maschine bei laufendem Betrieb,
Mahtrommeln, keine | besondere Vorsicht, Verwendung von
Schutzvorrichtungen fir | Schutzvorrichtungen fir bewegliche
bewegliche Teile Teile, Lesen der Betriebsanleitung
10 | Vergiftung, Reizung Hydraulikol. Undichte | Benutzung der personlichen
Hydraulikanschliisse, Schutzausristung, Einarbeitung in die
beschadigte Schlduche, | Betriebsanleitung,  Austausch der
undichte Zylinder Hydraulikschlauche nach
Herstellerangaben, laufende Reparatur
von Leckagen, regelmaRige Wartung
11 | Thermische Kontakt mit strahlenden | Benutzung der personlichen
Bedrohungen Warmequellen. Schutzausristung, Kenntnisnahme der

Motorkuhlsysteme,
Motorabgassystem.
Temperatur
Hydrauliksystems
Brdande durch Funkenflug beim
Aufprall von Steinen und
anderen Teilen im Fahrweg der
Maschine

des

Betriebsanleitung. Besondere Vorsicht
walten lassen. Kontrolle der Temperatur
des Fahrzeugs und der
Maschinenausriistung.  Einsatz  von
BrandschutzmalRnahmen - notwendige
Ausristung des Fahrzeuges/des Tragers.
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3.3 Sicherheitszeichen an der Maschine und ihre Bedeutung

1.0 - Lesen Sie  die
Bedienungsanleitung vor dem
Gebrauch

-

=®
&7

1.1 - Vor den Bedienungs- oder
Reparaturarbeiten den Motor
abstellen und den
Zindschlissel ziehen

ot

min. 50m

1.2 - Sicheren Abstand von
der Maschine einhalten.
Achten Sie darauf, dass sich
die umstehenden Personen
nicht ndher als 50 m befinden

1.3 - Keine
KorrekturmafBnahmen wahrend
des Betriebs vornehmen

1.4 - Nicht auf Plattformen
oder Leitern fahren

W

1.5 - Keinen Platz in der
Nahe der Seilzlige des
Aufzugs nehmen, wenn er
gesteuert wird.

1.6 - Offnen oder entfernen Sie
keine Schutzeinrichtungen,
wenn der Motor lauft.

1.7 - Vermeiden Sie den Einfluss
von unter Druck stehenden
Flussigkeiten. Fur die
Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten lesen und
machen Sie sich vertraut mit der
Bedienungsanleitung
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VORSICHT

nachisufonde
Arbeltswerkzeugs

1.8 - Achtung Werkzeuge bei
lockerer Geschwindigkeit

16 MPa

2.1 - Warnung vor
bestehendem Druck in der
Hydraulikanlage (gilt nur fur
hydraulisch angetriebene
Mahwerke)

1 P
'z 7o
o
NI ~7
STOP
_ 2.0 - keine Elemente der
1.9- Sc.hnelder'nes‘ser ‘ Maschinen
beachten. Nahern Sie sich nicht vor dem Anhalten aller
einem laufenden Mahwerk Baugruppen
beriihren
2.2—- Schutzoverall 23—
tragen
Schutzhandschuhe tragen
25—
24— Schutzbrille
Gehorschutz tragen
verwenden

ES IST VERBOTEN

DEN KREISELMAHER
BEIM EINGESCHALTETEN
ANTRIEB ANZUHEBEN

2.6 Heben Sie die Maschine
nicht an wahrend
Umdrehungen laufen

Die Verbindung des Kreiselmadhers
mit dem Schiepper
von der Teleskop-Gelenkwelle

Kreissimihers

2.7 Wellenverbindung zwischen Mahwerk und Schlepper (gilt
nur fiir Motormahwerke)

=

540 max

Drehzahl

2.8 Uberschreiten Sie nicht die maximale

Max 160 [bar]
Max 60 [|/min]

2.9 Hochstwerte der Hydraulikanlage (gilt
nur fiir Mdahwerke mit Hydraulikantrieb)

Tabelle 1 Sicherheitszeichen an der Maschine und ihre Bedeutung
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4. Bestimmung der Maschine

Das Kreiselmdahwerk ist fur die landwirtschaftliche Arbeit, das Méahen von niedrig
geschnittenem Futter (Gras, Luzerne usw.) auf kultivierten Feldern und Wiesen mit einer
ebenen Oberflache bestimmt.

Es kann auf Wiesen und Feldern ohne Steine, auf flachen oder leicht hiigeligen Feldern mit
einer Neigung von bis zu 10° eingesetzt werden.

Ein Schlepper der Klasse 3 mit einer Anhangelast von 4 kN sollte mit dem 1,35 m langen
Mahwerk Mini Mini oder einem Lader mit einem Oldurchsatz von héchstens 60 |/min
verwendet werden. Die mechanisch angetriebenen Mahwerke sind an die
Dreipunktaufhangung der Kategorie | angepasst, wahrend die hydraulisch angetriebene
Version dank des mitgelieferten Anbaugerats an viele Modelle der gangigen Lader angepasst
ist.

Das Arbeitselement sind zwei rotierende Scheiben, die mit Messern bestlickt sind. Bei der
mechanisch angetriebenen Version des Mahwerks wird das Aggregat von der
Kraftlibertragungswelle (ber eine gelenkige Teleskopwelle zum Kegelradgetriebe
angetrieben, wahrend bei der hydraulisch angetriebenen Version ein Hydraulikmotor, der von
der Hydraulikpumpe des Laders oder Schleppers angetrieben wird, fiir den Antrieb sorgt. Die
Kegelrader sind auf Antriebswellen montiert, die den Antrieb auf die Scheiben lbertragen.

Die strenge Einhaltung der Herstelleranforderungen hinsichtlich Betrieb, Bedienung und
Instandsetzung der Maschine ist eine Voraussetzung der bestimmungsgemaRen Verwendung.
Die Maschine sollte ausschlieRlich von Personen verwendet, bedient und repariert werden,
die mit ihren detaillierten Spezifikationen und den Verhaltensregeln hinsichtlich
Arbeitssicherheit und -hygiene vertraut sind.

Der Hersteller verkauft eine breite Palette von Landmaschinen. Er bietet zudem fachkundige
Beratung bei der Auswahl der geeigneten Ausristung fiir die Bedirfnisse des Benutzers.

Alle Unklarheiten (ber den Verwendungszweck des Gerats sollten durch
Ricksprache mit dem Hersteller der Maschine geklart werden. Die richtige
Auswahl des Geradtes und das Bewusstsein seines Verwendungszwecks erhéhen
die Arbeitssicherheit.

Die Verwendung der Maschine fiir andere Zwecke wird als unsachgemafe Verwendung
ausgelegt.
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5. Ausstattung und Anbaugerate

Das Mahwerk MINI MINI verfiigt je nach Kundenwunsch Giber zwei Antriebsvarianten:
o Mit mechanischem Antrieb (Zapfwelle)
e Mit hydraulischem Antrieb

5.1 Grundausstattung
Zur Grundausstattung des Mahwerks gehoéren:

e Bedienungsanleitung mit Teilekatalog und Garantieschein- 1 Stck.
e Sonderschlissel - 1 Stck.
e Messersatz - Anzahl, siehe Tabelle 2.
e Ersatzmessersatz
o Teleskop-Gelenkwelle mit Einwegkupplung - 1 Stck.
(nur bei Ausfiihrung mit mechanischem Antrieb)
e Anbringung am Lader - 1 Stck.
(nur bei Ausfihrung mit hydraulischem Antrieb)

Zur Grundausstattung des Mahwerks gehoren keine Warntafeln mit Lichtern, ein dreieckiges
Schild zur Unterscheidung langsam fahrender Fahrzeuge und eine Teleskop-Gelenkwelle. Sie
kénnen gegen Aufpreis beim Hersteller oder an den Maschinenverkaufsstellen erworben
werden.

5.2 Technische Merkmale
Der allgemeine Aufbau des Mahwerks ist in der folgenden Abbildung dargestellt

1. Hauptrahmen
2. Arbeitstrommel
3. Abdeckung

4. Schutzschiirze
5. Gleitscheibe

6. Arbeitsplatte

Abbildung 3 Allgemeiner Aufbau einer mechanisch
angetriebenen Maschine (Teil 1 von 2)

Abbildung2 Allgemeiner Aufbau einer mechanisch
angetriebenen Maschine (Teil 2 von 2)
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Ein hydraulisch angetriebenes Mahwerk unterscheidet sich von einem mechanisch
angetriebenen Mahwerk durch die folgenden Merkmale:

1. Hydraulisches
Antriebssystem
2. Adapter fir die
Aufhdngung

3. Abdeckung

Abbildung4 Merkmale eines hydraulisch angetriebenen Médhwerks

Der Hauptrahmen (Abb. 2, Pos. 1) und der Aufhangungsadapter (Abb. 4, Pos. 2) werden zur
Verbindung des Mahwerks mit dem Schlepper verwendet. Die Schneideinheit besteht aus
zwei Trommeln und Arbeitsscheiben (Abb. 2, Pos. 2 und 6), in deren unterem Teil die Messer
rotieren. In der Arbeitsposition ruhen die Trommeln und Arbeitsscheiben auf den
Gleitscheiben (Abb. 2, Pos. 5), die es ihnen ermdglichen, die Unebenheiten des Geldandes zu
kopieren.

Die Schutzvorrichtungen (Abb. 3 und 4 Pos. 3) und die Schutzschiirze (Abb. 2 Pos. 4)
schiitzen den Maschinenfiihrer und umstehende Personen vor harten Gegenstanden, die
von den Trommeln und Arbeitsscheiben (Abb. 2 Pos. 2 und 6) mit hoher Geschwindigkeit
herausgeschleudert werden kénnen.
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Das Schwimmsystem ist auf einem Aufhdangungsadapter realisiert, der die Moglichkeit bietet,
verschiedene Aufhangungen zu verwenden, die entweder auf einem Cybant- oder einem
Schraubsystem basieren. Die Freizligigkeit wird durch den Einsatz von:

e Federn, um das Gewicht der Maschine auszugleichen, damit sie leichter tGber
Hindernisse, Unebenheiten usw. gleiten kann.

e Gelenkgestange auf der Basis von Pendelbuchsen, die die Freiheit der Bewegung in
mehreren Ebenen ermdglichen.

Die Verwendung einer solchen Lésung erfordert den Einsatz eines zusatzlichen Elements in
Form einer Transportsicherung, deren Aufgabe es ist, die Maschine wahrend des Transports
zu stabilisieren. Ein StitzfuR fir das adaptive System ist ein zusatzliches Merkmal. Sie
ermoglicht einen leichteren Aggregationsprozess und schiitzt die Federn vor einer
unerwiinschten Zugwirkung im Ruhezustand des Mahwerks.

| ny 540 obr/min

Teleskop-Gelenkwelle =
Kopfwelle 2 am 3

Unidirektionale nu
A

1
2
3.
Kupplung E
Z1=15

Hauptrahmens

ny N5 = 1480 obr/min
o T

o

AbblldungS Schema des Mdhwerksantriebs

Die Trommeln und Scheiben werden von der Zapfwelle des Schleppers oder von einer
Hydraulikpumpe angetrieben, die den Hydraulikmotor speist. Zusammen mit den Messern
drehen sie sich in entgegengesetzte Richtungen, wodurch das Erntegut geschnitten und das
Futter geformt wird. Die Einwegkupplung ldsst die Trommeln und Arbeitsscheiben bei
abgestelltem Motor frei rotieren und schiitzt die Antriebskomponenten vor Beschddigungen.
Die technischen und betrieblichen Daten der Médhwerke sind in Tabelle 2 aufgefiihrt.
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MaRBeinheit Typ des Mdhwerks
. Mechanischer Hydraulischer
Nr. Beschreibung . .
Antrieb Antrieb
1 Mahertyp - Drehbare Aufhdngung
2 Schnittbreite [m] 1,35
3 Leistungsbedarf [kW] 13
4 Anzahl der Schneidetrommeln [Stck] 2
5 Anzahl der Messer [Stck]
6 Schnitthohe Standard [mm] 42
7 Schnitth6he Niedrig [mm] 32
Geschwindigkeit der . 1480 (bei
8 . ) [U/Min.] 1480 .
Arbeitsscheiben ~501/min)
Drehzahl der Zapfwelle am .
9 [U/Min.] 540 -
Schlepper
10 Empfohlene Zapfwelle [Nm] 270 -
11 Leistung [ha/h] 1
12 Arbeitsgeschwindigkeit [km/h] 10
13 Transportgeschwindigkeit [km/h] 20
14 Bodenfreiheit bei Transport [m] 0,4
AuBenmalle
15 Linge [mm] 1150 | 1400
16 Breite [mm] 1750
17 Hohe [mm] 750
18 Gewicht [kgl 180 | 254
Hydraulikanlage
Maximaler Druck im
20 . [MPa] - 16
Hydrauliksystem
21 Min. Olbedarf (empfohlen) [1/min] - 40 (50)
Loa 94,82 dB 88,822 dB
23 | Gerauschpegel der Maschine Lamax 99,02 dB 95,1722 dB
Lepeak 128,67 dB 128,67 dB
Loa — Larmexpositionspegel bezogen auf eine 8-stiindige Tagesarbeitszeit
Lamax — Maximaler Schallmesswert.
Lemax — Spitzenschallpegel.

Tabelle 2 Technische und betriebliche Daten des Médhwerks
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6. Benutzung des Gerates

Der Hersteller versichert, dass die Maschine voll funktionsfahig ist. Sie wurde gemaR den
Qualitatskontrollverfahren geprift und zur Verwendung zugelassen. Dies entbindet den
Benutzer jedoch nicht von der Verpflichtung, die Maschine nach der Lieferung zu
Uberprufen.
Uberpriifen Sie vor jedem Einsatz des Mahwerks dessen technischen Zustand,

insbesondere den Zustand des Schneidwerks, des Antriebs, der Hydraulikanlage
und der Schutzvorrichtungen.

6.1 Montage des Mdhwerks
Der Hersteller liefert das komplette Mahwerk ohne Schneidwerkschutz (gilt nur fir
mechanisch angetriebene Mahwerke). Die Montage des Schneidwerksschutzes wird vom
Kaufer des Mahwerks selbst durchgefiihrt.

Der Betrieb des Mahwerks ohne angebrachten Mahwerksschutz oder mit
beschadigtem Schutz oder angehobener Schiirze stellt eine Gefahr fiir den
Bediener und die Umwelt dar — Nicht zulassig, Nerboten.

Die Abdeckung ist wie folgt zu montieren:

e Ziehen Sie die M10x25-Schrauben (Abb. 6, Pos. 1) am Hauptrahmen fest.
e Schrauben Sie die Planenabdeckung mit M6x16 Schrauben an die
Schneidwerksabdeckung (Abb. 6, Pos. 2).

Abbildung 6 Montage des Schneidwerksschutzes
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6.2 Anschliefien des Mdhwerks an den Schlepper
Darauf achten, dass die Anbauteile des Fahrzeugs und der Maschine so
aufeinander abgestimmt sind, dass sie eine sichere Installation und Bedienung
gewadhrleisten. Bei Unklarheiten wenden Sie sich bitte an den Hersteller des
Fahrzeugs oder der Maschine.

Ein mechanisch angetriebenes Mahwerk sollte {iber die Dreipunktaufhdngung
(Dreipunktanbau) an den Schlepper angeschlossen werden.

1. Unterlenker des gefederten
Rahmens.

2. Jochbohne der Aufhidngung.
3. Stopfen.

Abbildung 7 Anhéingevorrichtungen am mechanisch angetriebenen Mdhwerk

Zum Anschluss des Mahwerks an den Schlepper:

1. Die Schlepperunterlenker (zuerst links und dann rechts) auf die Zapfen (Abb. 7 Pos. 1) des
Aufhdngerahmens aufsetzen und mit Splinten (Abb. 7 Pos. 3) sichern.

2. Schieben Sie das Ende des Oberlenkers mit Hilfe der Jochbohne zwischen die Jochplatten,
verbinden Sie ihn dann mit einem Bolzen und sichern Sie ihn mit einem Splint (Abb. 7, Pos. 2).
3. Heben Sie das Mahwerk an und stellen Sie ihn dann mit dem Oberlenker 4 parallel zum
Boden. Senken Sie das Mahwerk so ab, dass es auf den Gleitscheiben aufliegt. Seien Sie
besonders vorsichtig, wenn Sie das Mahwerk in die horizontale Position absenken. Achten Sie
auf den freien Platz fiir die Durchfiihrung der Aktivitat

Passen Sie die Lange der Teleskop-Gelenkwelle entsprechend den Angaben auf der Welle an
den entsprechenden Schlepper an.
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Das Mahwerk mit hydraulischem Antrieb sollte mit Hilfe des Anbaugeréats an den
Lader/Schlepper angeschlossen werden.

Abbildung 8 Anhéngevorrichtungen an einem hydraulisch angetriebenen Mdhwerk

Befestigung

Hydraulikleitungen (Olvor- und -riicklauf)
Klappsplint

StiitzfuRe

Transportsicherung

Stopfen

Oberlenker

No vk wbdheE
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Zum Anschluss eines hydraulisch angetriebenen Mahwerks an einen Lader/Schlepper:

1) Aggregieren Sie das Mahwerk tGber das gewahlte Anbaugerat (1) an das
Fahrzeug.

2) Heben Sie die Maschine so an, dass die Bolzen (3) frei herausgezogen werden
kdénnen, ziehen Sie die vorstehenden StiitzfiiRe (4) ein und befestigen Sie sie
wieder.

3) Senken Sie das Mahwerk auf die Gleitscheiben ab, ziehen Sie den Stopfen (6)
heraus und dndern Sie dann die Einstellung der Transportsicherung (5) von
der Transportstellung (Abb. 8) in die Arbeitsstellung (Abb. 9). Die
Betriebsstellung wird durch einen Splint (3) gesichert.

4) SchlieRen Sie die Hydraulikleitungen (2) an den Lader/Schlepper an.

Abbildung 10 Verriegelung in Arbeitsstellung

Abbildung 9 Sicherung in Transportstellung
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6.3 Einstellen des Mdhwerks

Wenn das Mahwerk in Arbeitsposition ist, sollten die Gleitscheiben parallel zum Boden sein.
In der empfohlenen Position sollte sich der Gelenkbolzen in der Mitte der Bohne im
Schlagbolzen befinden

) Abbildung11 Richtige Positionierung des Mdhwerks

Um die Mdhhohe zu dndern, fiihren Sie die folgenden Schritte aus:

1) Das Mahwerk fiir den Transport positionieren und in die obere Position heben, den
Schlepper stilllegen und den Motor abstellen.

2) Sichern Sie das Mahwerk gegen Umfallen, indem Sie eine der Scheiben zusétzlich mit
einer Stltze abstitzen,

3) Losen Sie die Schrauben (Abb. 12, Pos. 1) und entfernen Sie die Gleitplatte (Abb. 12,
Pos. 5),

4) Losen Sie die Schrauben (Abb. 12, Pos. 3), mit denen die Druckplatte (Abb. 12, Pos. 2)
befestigt ist, und nehmen Sie sie ab,

5) Nehmen Sie die Einstellung der Schnitthéhe vor (Abb. 12, Pos. 4 - Distanzringe),

6) Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
Flihren Sie den gleichen Vorgang am anderen Arbeitsteil der Schneideinheit durch.

/%/U@ - @m\%\é%%
\ T Mz

AN

Abbildung12 Einstellung der Schnitthéhe: H) Schnitthéhe
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7. Bedienungs- und Wartungsarbeiten

Jede Bedienung der Maschine kann vom Bediener jenes Fahrzeugs, an dem sie
befestigt ist, durchgefliihrt werden, sofern er zur Bedienung dieses Fahrzeugs
berechtigt ist.

Die vom Fahrzeug abgekoppelte Maschine sollte unter einem Vordach auf
einer ebenen und festen Flache und einem festen Untergrund gelagert
werden.

Vor dem Ankuppeln der Maschine an den Schlepper muss der Maschinenfuhrer stets
den technischen Zustand der Maschine prifen und sie fiir einen Probelauf vorbereiten.
Zu diesem Zweck:

e Machen Sie sich mit dem Inhalt dieser Bedienungsanleitung vertraut und
befolgen Sie die darin enthaltenen Empfehlungen,

e Lernen Sie den Aufbau und die Funktionsweise der Maschine kennen.

e Fulhren Sie eine Sichtprifung aller Maschinenteile auf mechanische Schaden
durch,

e Schmieren Sie die Maschine gemal} den Empfehlungen,

e Uberprifen Sie den Zustand der Kupplungsbolzen und der Sicherungsstopfen,

¢ Kontrollieren Sie den Olstand im Getriebe,

e Uberpriifen Sie den Zustand der Schraubverbindungen,

o Uberprifen Sie den Zustand der Schneidmesser.

Nur die Verwendung von Originalteilen des Herstellers ist eine Garantie fur
einen sicheren und zuverlassigen Betrieb. Die Verwendung von Nicht-
Originalteilen oder die Reparatur von beschadigten Teilen fihrt zum
Erléschen der Garantie.

Wenn alle oben genannten Schritte durchgeflihrt wurden und sich die Maschine in
einwandfreiem Zustand befindet, kann sie an den Schlepper angeschlossen werden.

Zum Ankuppeln der Maschine an den Schlepper siehe Kapitel 6.2 Ankuppeln der
Maschine an den Schlepper
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7.1 Austausch von Messern

Die Schneidmesser mussen unter besonderen Sicherheitsvorkehrungen ausgetauscht
werden:
1. Verwenden Sie nur funktionstiichtige Originalteile des Schneidwerks.

2. Der Austausch umfasst in jedem Fall einen Satz. Dabei ist auf eine gleichmaRige
Verteilung der rotierenden Massen und eine gleichmaRige Abnutzung der Messer
Ricksicht zu nehmen.

3. Uberpriifen Sie den Zustand der Gegenstiicke: Halterung, Messer. Ersetzen Sie es,
wenn Sie eine Beschaddigung feststellen.

4. Beim Anziehen von Schraubverbindungen sind die richtigen Anzugsdrehmomente fiir
Schrauben und Muttern der Tabelle 3 zu entnehmen.

Ersetzen Sie verschlissene oder beschadigte Bauteile unbedingt durch
neue.

Es ist verboten, mit beschadigten Teilen der Arbeitsscheibe zu arbeiten:
dem Halter oder der Klinge.

Prufen Sie die Messer jedes Mal vor Beginn der Arbeit
und nach jedem Auffahren auf ein Hindernis z. B. Stein,
Holz, Metall. Tragen Sie Schutzhandschuhe.

2,

Abbildung 13 Austausch der Messer
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Der Austausch oder das Drehen der Messer erfolgt mit einem speziellen Schlissel, wie in
Abbildung 13 dargestellt. Fiihren Sie den Schliissel zwischen Arbeitsplatte und Halter so ein,
dass der kreisférmige Vorsprung des Schlissels (iber dem Messerhalter liegt.

Offnen Sie die Halterung so weit, dass das Messer herausgenommen werden kann.

Nach der Uberpriifung der Messer und der Halterungen werden die Messer an der gleichen
Stelle oder auf einer benachbarten Platte (mit entgegengesetzter Drehrichtung) montiert,
sofern sie nicht beschadigt sind, oder sie werden durch Losen des Drucks des
Schraubenschlissels auf die Halterung ausgetauscht. Beim Auswechseln der Halterungen und
Messer ist darauf zu achten, dass sie richtig auf den einzelnen Scheiben positioniert werden —
dies ist in der nachstehenden Abbildung dargestellt.

Abbildung 14 Schema der korrekten Montage von Halterungen, Messern auf Arbeitsscheiben

7.2 Wartung nach der Arbeit

Reinigen Sie nach jedem Arbeitsende den unteren Teil der Arbeitseinheit (Halterungen,
Messer, Bereich um die Druckplatte) und stellen Sie sie auf eine ebene, harte Flache.
Uberpriifen Sie die Verbindungen von Teilen und Baugruppen.

Beschadigte oder abgenutzte Teile sollen ersetzt werden. Priifen Sie alle
Schraubverbindungen und ziehen Sie lose Verbindungen gemal Tabelle 3.

Achtung:
Der Maschinenhersteller Talex sichert Zugang zu allen Teilen.
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Festigkeit 68 | 88 | 109 | 129

Mgécvs;ﬁzzs Anzugsmoment [Nm]
M5 4,5 5,9 8,7 10
M6 7,6 10 15 18
M8 18 25 36 43
M10 37 49 72 84
M12 64 85 125 145
M14 100 135 200 235
M16 160 210 310 365
M18 220 300 430 500
M20 310 425 610 710
M22 425 580 820 960
M24 535 730 1050 1220

Tabelle 3Anzugsmomente der Schrauben und Muttern.

7.3 Schmierung

Alle Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten werden bei ausgeschaltetem
Motor, drucklos und ohne Drehbewegung, bei gesicherten Fahrzeug und
Maschine durchgefiihrt.

Vermeiden Sie den Kontakt mit Ol!
Tragen Sie personliche Schutzausristung wie: Schutzkleidung, Schuhe,

Handschuhe und Brille.

Der Betrieb und die Schmierung der Teleskop-Gelenkwelle muss unter
strikter Beachtung der Bedienungsanleitung des Wellenherstellers

erfolgen.
Um einen ordnungsgemalien Betrieb zu gewdhrleisten, missen Sie das Getriebe einschalten:
) priifen Sie den Olstand alle 10 Betriebsstunden mit einem sauberen Stab, der in
die Entliftungséffnung eingefiihrt wird. Der Olstand sollte mindestens 20 und

hochstens 30 mm betragen.
) Nach jeder Betriebssaison sollte ein Olwechsel durchgefiihrt werden.

Erforderliche Getriebedlmenge: 3 Liter

Der Hersteller empfiehlt die Verwendung von Ol: SP460 (basierend auf 80W90) + Fett tT43.
Wenn der Olstand sinkt, sollte die Ursache fiir die Leckage behoben und anschlieRend Ol bis
zur erforderlichen Menge nachgefiillt werden.
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7.4 Nach der Saison

Umfasst alle Aktivitdten, die unter: 7.2 Handhabung nach der Arbeit erwahnt sind. AuRerdem
sollte die Maschine unter einer Uberdachung auf einer ebenen und festen Fliche und einem
festen Standplatz gelagert werden. Achten Sie insbesondere auf die Dichtheit der
Lackbeschichtung. Bei Defekten sind diese Stellen zu reinigen und die Verluste mit einer
frischen Schicht der Schutzfarbe auszubessern.
In der Nachsaison sollte die Keilriemenspannung reduziert werden (Keilriemen sollten locker
sein). Sie missen wieder gedehnt werden, bevor sie wieder eingesetzt werden.

Im Falle eines Lecks im Hydrauliksystem miissen die betroffenen

Systemkomponenten und -baugruppen unbedingt ausgetauscht werden,

um eine Verunreinigung der Umwelt zu vermeiden.

Die Hydraulikleitungen miissen unabhangig von ihrem duBeren Zustand

nach 5 Jahren ausgetauscht werden.

7.5 Mégliche Fehler und deren Behebung

Fehlersymptome

Ursache

Behebung

Erhohte Vibration des
Mahwerks

UngleichmaBig abgenutzte
oder beschadigte
Komponenten der
Schneideinheit

Verschlissene Komponenten
durch neue ersetzen

Schlechtes Schneiden und
Verstopfen des
Schneidwerks

Stumpfe oder beschadigte
Messer

Stumpfe oder beschadigte
Messer durch neue Messer
ersetzen.

Stumpfe Seite auf Scheibe
montiert

mit entgegengesetzter
Drehrichtung

Tabelle 4 Magliche Fehler und deren Vermeidung
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7.6 Stabilitiit der Schlepper-Hdcksler-Kombination
Zur Uberpriifung der Gesamtstabilitit kann die folgende Formel zur Berechnung der
Mindestballastierung der Vorderachse g, min ausgedriickt in kg, die eine Vorderachslast von 20
% des Leergewichts der Zugmaschine zulasst.

IF min_[lR X(c+d)]—(Tr Xb)+(0,2XTgXb)
’ - a+b
o P \
NS — TE // N\ I
| N N [ ] T : R
F /- \\ \ ‘ R :
’ < ( Te))
\ /'; / N / / B
L il \
le2 b c d

Erklarungen:

Te- Leergewicht der Zugmaschine[kg]

Tr- Vorderachslast der unbeladenen Zugmaschine[kg]

Tr- Hinterachslast der unbeladenen Zugmaschine [kg]

le- Gewicht der Frontanbau-Maschine/ Frontgewichte[kg]

Ir- Gewicht der Heckmaschine/des hinteren Ballasts [kg]

a- -Entfernung zwischen dem Schwerpunkt der vorn angebrachten Maschine/Vordergewichte
und dem Mittelpunkt der Vorderachse[m]

b- Radstand der Zugmaschine[m]

c-Abstand zwischen der Mitte der Hinterachse und der Mitte der Kugelgelenke der
Hinterradaufhdangung[m].

d- Abstand zwischen der Mitte der Kugelgelenke der Hinterradaufhdngung und dem
Schwerpunkt der hinten angebrachten Maschine/des hinteren Ballasts[m].
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8. Demontage, Verschrottung und Umweltschutz

Die Hande (Korper) gegen Verletzungen und schadlicher Wirkung der
Schmierstoffe und Ole schiitzen.
Schutzhandschuhe und funktionstiichtige Werkzeuge verwenden.

Maschinenelemente, die bei der Demontage sich verlagern oder umdrehen kénnten sollen
entsprechen gesichert werden.

Altteile oder beschidigte Teile, die bei der Reparatur (endgiltiger Ausbau) angesammelt
werden, sollen an einer bestimmten Stelle mit begrenztem Zugang von Menschen und Tieren
gelagert werden. Altteile sollen an einer Schrottsammelstelle abgegeben werden. Altteile aus
Kunststoffen sollen an einer Sammelstelle (Entsorgungsstelle) fiir chemische Abfélle
abgegeben werden.

Beim Austausch oder Nachfiillen darf kein Ol verschiittet werden. Das Altdl in dichten Behalter
lagern und periodisch bei den Sammelstellen zur Entsorgung abgeben.

Verlassene Teile oder Maschinenelemente, verschiittetes Ol kdnnen zur
Unfallursache sein, die Umwelt verschmutzen und verletzen geltende
Vorschriften.

Seite 32 von 52



TALEX Sp. z 0.0.
ul. Dworcowa 9c

A L Ex 77-141 Borzytuchom, Polen

Tel.: +48 59 821 13 40
E-Mail: biuro@talex-sj.pl
www.talex-sj.pl

9. Ersatzteilkatalog

9.1 Bestellmethode der Ersatzteile:

Die Bestellung muss in jedem Fall folgende Informationen enthalten:
e genaue Adresse des Bestellers,

e genaue Lieferadresse (Aufstellungsort der Maschine oder Art der Abholung),

e Zahlungsbedingungen,

e Fabriknummer des Mahwerks und Baujahr (laut Typenschild an der Maschine),
e Katalognummer des Ersatzteils,

e Bezeichnung des Ersatzteils,

e Anzahl der zu bestellenden Teile.

Ersatzteile sollten Sie bei lhrem Maschinenhandler oder beim Hersteller

bestellen.

Nur die Verwendung von Originalteilen des Herstellers ist eine Garantie flr

einen sicheren und zuverlassigen Betrieb. Die Verwendung von Nicht-

Originalteilen oder die Reparatur von beschadigten Teilen flhrt zum
Erléschen der Garantie.

Der Hersteller behilt sich das Recht vor, Konstruktionsanderungen an den in den einzelnen
Montagezeichnungen des Teilekatalogs enthaltenen Teilen vorzunehmen. Diese Anderungen
konnen nicht immer fortlaufend in der Bedienungsanleitung oder im Teilekatalog
berlicksichtigt werden. Einzelne Ersatzteilzeichnungen kénnen vom Ist-Zustand abweichen.

TALEX Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia
ul. Dworcowa 9C

77-141 Borzytuchom

Tel. (059) 821 13 40

www.talex-sj.pl

e-mail.biuro@talex-sj.pl
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9.2 Allgemeiner Aufbau

Abbildung 15 Allgemeiner Aufbau von mechanisch angetriebenem Mdhrwerk

ALLGEMEINER AUFBAU DES MECHANISCH ANGETRIEBENEN MAHWERKS
Position Beschreibung Kapitel / Index | Menge
1. Schneidwerk - Arbeitssystem Kapitel 9.3 2
2. Hauptrahmen Kapitel 9.4 1
3. Abdeckung Kapitel 9.5 1
4, Teleskop-Gelenkwelle mit Einwegkupplung 460Nm L-660 T0O00905 1

Tabelle 5 Allgemeiner Aufbau (mechanischer Antrieb)
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Abbildung 16 Allgemeiner Aufbau des hydraulisch angetriebenen Médhwerks

ALLGEMEINER AUFBAU DES MAHWERKS MIT HYDRAULISCHEM ANTRIEB
Position Beschreibung Kapitel / Index Menge
1. Schneidwerk - Arbeitssystem Kapitel 9.3 2
2. Hauptrahmen Kapitel 9.4 1
3. Abdeckung Kapitel 9.5 1
4, Adapter fir die Aufhdngung Kapitel 9.6 1
5. Hydraulisches Antriebssystem Kapitel 9.7 1
6. Oberlenker T003068 1
7. Motorbefestigung P300137 1

Tabelle 6 Allgemeiner Aufbau (hydraulischer Antrieb)
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9.3 Schneideinheit - Arbeitsteil

\\

Abbildung17 Arbeitsteil der Schneideeinheit
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SCHNEIDWERK - ARBEITSTEIL
Position Beschreibung Index Menge
1. Trommelnabe T000394 1
2. Arbeitsscheiben-Nabe T000396 1
3. Nabe der Gleitscheibe T000397 1
4. Druckplatte T000833 1
5. Trommelabdeckung T000345 1
6. Untere Nabenabdeckung T000363 1
7. Deckel - Kappe T000343 1
8. Lager 6209 RS T000198 2
9. Lager 6210 RS T000199 2
10. Dinner Abstandsring T000398 1
. . 2, je nach Bedarf 0,3;0,5
11. Einstellscheibe 45x55x1 T000445
oder 1 mm
12. Seegerring 457 T000414 1
13. Obere Trommelabdeckung T000346 1
14. Arbeitsplatte T000834 1
15. Gleitplatte TO00837 1
16. RASENMAHERSCHRAUBE 12*25 KL.8.8 1000938 6
verz.
17. Federscheibe 10 verz. T000450 6
18. Schraube M10x25 gezahnt DIN 6921 1000814 3
KI.10.9
20. Schraube M10x25 — 8.8 verz. T000740 6
21. Lagerwelle T000925 1
22. Prismatischer Einlass 8x7x80 T000952 1
23. Lager 6305 ZZ T000212 1
24. Seegerring 257 T000424 3
. . 4, je nach Bedarf 0,3;0,5
25. Einstellscheibe 25x1 T000444
oder 1 mm
26. Prismatischer Einlass 8x7x32 T000953 1
27. Lagerdeckel T000367 1
28. Zahnrad, klein T0O00113 1
. . 2, je nach Bedarf 0,3;0,5
29. Einstellscheibe 25x1 T000444
oder 1 mm
30. Dichtungsmittel 40x62x10 T000887 1
31. Messerhalter T000846 4
32. Messer des Rotationsmahers T0O00311 4
33. Dichtungsring fi70x4 T000402 1
34, Einstellscheibe 55x62 T000446 8
35. Diinner Abstandsring T000398 1

Tabelle 7 Arbeitsteil der Schneideeinheit
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9.3.1 Lagerung des Arbeitsteils des Schneidwerks
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Abbildung 18 Lagerung
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Lagerung
Position Beschreibung Index Menge
Komplette Lagerung P001153 2
1. Seegerring 257 T000424 3
2, je nach Bedarf 0,3;0,5
2. Einstellscheibe 25x1 T000444
oder 1 mm
3. Zahnrad, klein T000113 1
4. Dichtungsmittel 40x62x10 T000887 1
5. Lager 6305 ZZ T000212 1
2, je nach Bedarf 0,3;0,5
6. Einstellscheibe 50x62 T000446
oder 1 mm
7. Dichtungsring fi70x4 T000402 1
8. Trommelnabe T000394 1
9. Lagerdeckel TO00367 1
10. Prismatischer Einlass 8x7x32 T000953 1
11. Lager 6210 RS T000199 1
12. Lager 6209 2RS T000198 1
13. Arbeitsscheiben-Nabe T000396 1
14. Lager 6210 RS T000199 1
15. Lagerwelle T000925 1
16. Prismatischer Einlass 8x7x80 T000952 1
4, je nach Bedarf 0,3;0,5
17. Einstellscheibe 25x1 T000444
oder 1 mm

Tabelle 8 Komplette Lagerung
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9.4 Hauptrahmen

Abbildung 19 Hauptrahmen
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HAUPTRAHMEN
Position Beschreibung Index Menge

1. Hauptrahmen P001004 1
2. Obere Abdeckung P001052 1
3. Welle des Anbaugerats T000920 1
4. Lagergehause grol T000324 1
5. Lagergehéause klein T000326 1
6. Hauptrahmenwelle T000900 1
7. Untere Aufhdangungsschraube P001066 4
8. Obere Aufhangungsschraube P001059 4
9. Stellring W62 T000418 2
10. Vollstandiges Ventil T000993 1
11. Kegelzahnrad z-15 7000113 1
12. Kegelzahnrad z-25 T000115 1
13. Dichtmittel 40 x 62 x 10 T000887 1
14 Dichtungsmanschette T000866 1
15. Unterlage T000449 1
16 Kugellager 6305 T000184 1
17. Kugellager 6205 T000196 1
18. Prismatischer Einlass 8 x 7 x 50 T000945 1
19. Prismatischer Einlass 8 x 7 x 36 T000951 1
20. Prismatischer Einlass 8 x 7 x 32 T000953 1
21. Kappe quadratisch 40x40 x 1,0-3,0 T000971 1
22. Universal-Stopfen LP10KR T000981 1
23. Flache Unterlegscheibe M10 verz. T000456 1
24, Schraube M10x25 8.8 verz. T000740 1
25. Mutter M10 T000265 1
26. Mutter M24x1.5 niedrig T000281 20
27. Stellring Z25 7000424 3
28. Spannstift 6x16 T000086

29. Federscheibe M 10 T000450 10

Tabelle 9 Hauptrahmen

Seite 41 von 52



TALEX Sp. z 0.0.
ul. Dworcowa 9c

A L Ex 77-141 Borzytuchom, Polen

Tel.: +48 59 821 13 40
E-Mail: biuro@talex-sj.pl
www.talex-sj.pl

9.5 Abdeckung der Schneideinheit

i
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Abbildung 21. Schutz des Schneidwerks (Teil 2 von 5)

Abbildung 22, Schutzﬁicii_eis Sic_l;r’)eidwerks (Teil 3von 5)
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Abbildung 23. Schutz des Schneidwerks (Teil 4 von 5) \ T

. DETALD

Abbildung 24. Schutz des Schneidwerks (Teil 5 von 5)
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SCHUTZ DES SCHNEIDWERKS

Position Beschreibung Index Mellnhﬁ;‘ﬁs dr.
1. Obere Abdeckung P001106 1
5 Unterer Schutz (nur bei[n mechanisch angetriebenen P001107 1/0

Mahwerk)
3. Rechter unterer .Schutz (nur"beim hydraulisch P300139 0/1
angetriebenen Mahwerk)
a Linker unterer Schutz (nur Peim hydraulisch angetriebenen P300138 0/1
Mé&hwerk)
5 Zentrale Barriere P001110 1
6. Seitengelander P001114 2
7. Abdeckungshalterung P001122 1
8 Kappe, rund Fi 25 x 1,0-3,0 T000970 2
9. Schutzschiirze T000045 1
10. Schraube M10x25 verz. KI.8.8 DIN 933 T000740 19
11. Normale Unterlegscheibe M10 verz. DIN 125 T000456 45
12. Selbstsichernde Mutter M10 verz. DIN 985 T000292 22
13. Schraube M8x20 verz. KI.8.8 DIN 933 T000804 4/8
14. VergroBerte Unterlegscheibe M8 verz. DIN 9021 7000443 0/8
15. Selbstsichernde Mutter M8 verz. DIN 985 T000256 4/8
16. Federring M10 verz. DIN 7980 T000450 1
17. Normale Unterlegscheibe M8 verz. DIN 125 T000471 8
18. Schraube M6x16 verz. 8.8 DIN 933 T000800 29
19. Normale Unterlegscheibe M6 verz. DIN 125 T000469 58
20. Mutter M6 verz. 8 DIN 934 T000283 29
21. Schraube M10x55 verz. 8.8 DIN 933 7002282 4

Tisch 10 Abdeckung der Schneideinheit
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9.6 Adapter fiir die Aufhéingung
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Abbildung 25. Adapter fiir die Aufhéingung
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ADAPTER FUR DIE AUFHANGUNG
Position Beschreibung Index Menge
1. Geschweillter Rahmen P300136 1
2 Gelenkverbinder P300140 2
3 Statzful P300143 2
4 Armstift P610029 2
5 Transportsicherung links P300148 1
5.1 Transportsicherung, rechts P300150 1
6 Osenhaken 12*170 T000064 2
7 Entlastungsfeder T001296 2
8 Klappsplint T000992 2
9 Gummipuffer T002706 2
10. Schraube M8x20 verz. 8.8 Vollgewinde DIN 933 T000804 2
11. Federring M8 verz. DIN 7980 T000455 2
12. Distanzhiilse P300147 4
13. Selbstsichernde Mutter M10 verz. DIN 985 T000292 2
14. Mutter M22 x 1,5 verz. DIN 934 T000277 2
15. Normale Unterlegscheibe M22 verz. DIN 125 T000463 2
16. Schraube M14 x 40 verz. 8.8 DIN 933 T000767 2
17. Mutter M14 verz. DIN 934 T000269 2
18. Normale Unterlegscheibe M12 verz. DIN 125 T000458 2
19. Sicherungsmutter M12 verz. DIN 985 T000291 2
20. Normale Unterlegscheibe M10 verz. DIN 125 T000456 2
21. Blende 50x50x5 T000966 2
22. Normale Unterlegscheibe M14 verz. DIN 125 T000459 4

Tabelle 11 Adapter fiir die Aufhédngung
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9.7 Hydraulisches Antriebssystem

Abbildung 26. Hydraulisches Antriebssystem
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HYDRAULISCHES ANTRIEBSSYSTEM
Position Beschreibung Index Menge

1. Hydraulikmotor BM3-80 (SMS-80) T003064 1
2. Hydraulischer Block 7002228 1

Hydraulikschlauch P51/P52 M18*1,5 1SN DNS L- 2
3. 400 T000561
4, Leitung P51/P51 M18x1,5 DN10 L-1500 T003087 2

Anschluss gerade ZN-140 G1/2 M18x1,5 ED/12L 4
5. 527 T000578
6. Anschluss gerade ZN-140 G3/4 / M22x1,5 ED/15L T000581 2
7. Mutter-Kupplung AB M22x1,5/M18x1,5 15L/12L T001037 2
8. Ellenbogenverbinder AB M18x1,5 12L/12L T001032 2
9. Pilzverbindung ISO 12,5 M18x1,5 T000995 2
10. Steckerdeckel T000488 2
11. Reduzierhiilse, 1 x 1-3/8 Z T003013 1
12. Schraube M12 x 40 verz. KI. 8.8 DIN 933 T000757 4
13. Normale Unterlegscheibe M12 verz. DIN 125 T000458 8
14. Selbstsichernde Mutter M12 verz. DIN 985 T000291 4
15. Schraube M8x20 verz. 8.8 Vollgewinde DIN 933 T000804 2
16. Federring M8 verz. DIN 7980 T000455 2
17. Normale Unterlegscheibe M8 verz. DIN 125 T000471 2

Tabelle 12 Hydraulisches Antriebssystem
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10.Garantie
GARANTIEKARTE
Seriennr. | s TYP | e
Baujahr | s T O

Der Hersteller verpflichtet sich zur kostenlosen Reparatur der wahrend der Garantiezeit von
12 Monaten ab dem Verkaufsdatum festgestellten physischen Mangel.

Der Hersteller ist in folgenden Fallen von der Garantieverpflichtung befreit:

e Mechanische Beschidigungen nach der Ubergabe der Maschine an den Benutzer;

e Falsche/r Einsatz, Wartung, Lagerung der Maschine, insbesondere dann, wenn sie
nicht gemalk den Hinweisen der Bedienungsanleitung ausgefiihrt werden;

e Durchfihrung von Reparaturen durch nicht dazu berechtigte Personen ohne
Zustimmung des Herstellers;

e Konstruktionsanderungen ohne Vereinbarung mit dem Hersteller;

Die Garantiekarte ist giltig, wenn sie vom Verkadufer unterschrieben, mit dem Verkaufsdatum
versehen und mit dem Firmenstempel des Verkdufers bestdtigt ist. Sie kann keine
Streichungen und Anderungen von nicht berechtigten Personen aufweisen.

Ein Duplikat der Garantiekarte kann nur nach schriftlichem Antrag und Vorlage des
Kaufbeleges ausgestellt werden.

Der Benutzer tragt die Kosten einem unbegriindeten Anfordern des Service zur einer
Garantiereparatur.

Eine Reklamation wird vom Benutzer sofort nach dem Entstehen des Fehlers, direkt beim
Verkaufer oder dem Hersteller, gemeldet.

Der Hersteller sichert die Serviceleistung in der Zeit von 14 Tagen nach der Anmeldung der
Reparatur.

Die Garantie wird um die Reparaturzeit verlangert, gerechnet ab dem Tag der Anmeldung bis
zur Erfillung der Leistung, wenn durch den Fehler die Maschine nicht gebraucht sein konnte.
Die Garantie erstreckt sich nicht auf Bauteile, die einem natiirlichen Verschleil unterliegen,
wie z. B. Lager, Abdeckplanen, Verschliisse, Schneidmesser, Gleitscheiben.

Verkaufsdatum:
(Tag, Monat, Jahr) (Unterschrift und Stempel der Verkaufsstelle)
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11. Verzeichnis von Garantiereparaturen

Wird vom Hersteller ausgefillt

Reklamationsdatum:

Reparaturumfang und ausgetauschte Teile:

Datum der Ausfiihrung der Garantieleistung:

Garantie verldngert bis zum:

(Unterschrift und Stempel der Servicestelle)

Reklamationsdatum:

Reparaturumfang und ausgetauschte Teile:

Datum der Ausfiihrung der Garantieleistung:

Garantie verldngert bis zum:

(Unterschrift und Stempel der Servicestelle)

Reklamationsdatum:

Reparaturumfang und ausgetauschte Teile:

Datum der Ausfiihrung der Garantieleistung:

Garantie verldngert bis zum:

(Unterschrift und Stempel der Servicestelle)

Reklamationsdatum:

Reparaturumfang und ausgetauschte Teile:

Datum der Ausfiihrung der Garantieleistung:

Garantie verldngert bis zum:

(Unterschrift und Stempel der Servicestelle)
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ALEX
REKLAMATIONSBLATT NR. .................

VOor- Und NaChNGNMIE: ... ...t e e e e e e e s e et ar e e e e e e e nnes
LN Tel 1 PRSP P T UPPPPPPPRN
TSSOSO
[ ] PP UPPUPRTN
L1 [ (o o PP PP PSR
=SOSR
Anmeldungsweise der Reklamation: ......... ... i
Bezeichnung der reklamierten Ware: ............ooo i,

Bezeichnung der Verkaufsstelle: ... e
Kaufbeleg - Rechnung Nr. ...................... VOM i 20........

Beschreibung des Fehlers / der BesChadigung: ..........ouiiiiiieon e ee e

Datum, Vor- und Nachname
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Declaration of conformity WE
Within the meaning of the Machinery Directive 2006/42/WE, enclosure II,1.A
Manufacturer: TALEX Sp. z o.0. adress: ul. Dworcowa 9C 77-141 Borzytuchom
The undersigned hereby declares that the product
Brand (trade name): ...............ceereere. RO@IY MOVEF .......cocoviiviiiiiinns,
Function: mowing grass, cutting weeds and small bushes
type/model: RATA HYDRO 1,35; MINI MINI 1,35 serial number: ............ ,

Meets the requirements of the following EU directives:

« Machine directive 2006/42/WE from 17.05.2006 r. (Dz.U. L 157 from 9.06.2006 r. p.24) and
its modification 2009/127/WE from 21.10.2009 r. (Dz.U. L 310 from 25.11.2009 r. p.29).

Meets the requirements of the following harmonized standards:
e PN-EN ISO 4254-1:2016-02 Agricultural machinery. Safety. Part 1: General requirements

¢ PN-EN 15811:2015-04 Agricultural machinery — Fixed and locked guards, with or without
locking guards for moving transmission parts.

¢ PN-EN ISO 14120:2016-03 Machinery safety - Guards — General requirements for the
design and construction of fixed and movable guards

e PN-EN 12100/2012 Machinery safety. General principles of design .Risk assessment and risk
reduction

* PN-ISO 11684/1998 Safety signs and hazard pictograms

« PN-EN ISO 4413:2011 Hydraulic drives and controls — General rules and safety requirements
for systems and their components

e PN-ISO 17101-1:2017-03 Agricultural machinery specifications and acceptance criteria for
the thrown-object testing of rotary mowers used in agriculture.

« PN-ISO 17103:2017-03 Agricultural machinery. Rotary disc mowers, rotary drum mowers and
flail mowers. Test methods and acceptance criteria for protective gowns

Meets the requirements of other applied technical standards and specifications
« Welding manual Welding instruction MIG/MAG 2022/08 edition 02
« Painting manual Paiting manual, application of wet lacquered covers 2022/08 edition 2
e KJmanual Quality control manual 2022/08 edition 02

Conformity with directives ond standards requirements was stated on the basis of tests carried out by the company:
SIMP Stowarzyszenie Inynieréw i Technikéw Mechanikow Polskich w Gdarisku.
The tests were carried out by: M.A. Eng. Zbigniew Myszko —Expert SIMP Nr cert. 9763

tuchom

...............................................
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/
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